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Katalog numarasi
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Delik tipi
1 Yumusak yapi celikleri, cekme dayanimi 500 N/mm? Bk A= GG
ye kadar 1.2 Yalin dskme demir
L S L 2.1, Kolay islenir celikler
Kolay islenir celikler, yapi celikleri, i1sil islem gormiis celiklerden i T prm—
2 | cekme dayanimi 800N/mm? ye kadar 2.2. Yapisal celikler ve 1silislem ggrmils celikler
2.3. Yalin dokme demir
3.1, Yiizeyi sertlestirilmis celikler ve nitriirasyonlanmig celikler
Isil islem gormiis celikler ve takim gelikleri cekme dayanimi
3 1100 N/mm? ye kadar 3.2. lsiliglem gdrmemis celikler
3.3. Takim celikleri
Yiiksek alasimli gelikler ve isil islem gormds celikler cekme dayanimi | 41, viksek alagimi celikler
4 | 1400N/mm? ye kadar
4.2.  Paslanmaz celikler ve sicak is celikleri
. L 5.1. Cekme dayanimi 450-800 N/mm? araliginda olanlar
5 Paslanmaz celikler ve sicak is celikleri
5.2. Cekme dayanimi 600-1000 N/mm? araliginda olanlar
6.1.  Gri dokme demir
Dékme demir
6 6.2. Sfero dokme demir ve siyah temper dékme demir
7 | Alagimsiz Aluminyum 7.1, Alagimsiz Aluminyum
8.1, Silisyum miktari < 10 %
8 | Aluminyum alagimlan
8.2, Silisyum miktan > 10%
9 Alasimsiz bakir 9.1. Bakir alagimlari
10.1. Kisa talag
10 | Bakiralagimlani
10.2. Uzun talas
11 |Cinko 11.1. Cinko ve cinko alagimlar
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Delik tipi
1 Yumusak yapi celikleri, cekme dayanimi 500 N/mm? Bk A= GG
ye kadar 1.2 Yalin dskme demir
L S L 2.1, Kolay islenir celikler
Kolay islenir celikler, yapi celikleri, i1sil islem gormiis celiklerden i T prm—
2 | cekme dayanimi 800N/mm? ye kadar 2.2. Yapisal celikler ve 1silislem ggrmils celikler
2.3. Yalin dokme demir
3.1, Yiizeyi sertlestirilmis celikler ve nitriirasyonlanmig celikler
Isil islem gormiis celikler ve takim gelikleri cekme dayanimi
3 1100 N/mm? ye kadar 3.2. lsiliglem gdrmemis celikler
3.3. Takim celikleri
Yiiksek alasimli gelikler ve isil islem gormds celikler cekme dayanimi | 41, viksek alagimi celikler
4 | 1400N/mm? ye kadar
4.2.  Paslanmaz celikler ve sicak is celikleri
. L 5.1. Cekme dayanimi 450-800 N/mm? araliginda olanlar
5 Paslanmaz celikler ve sicak is celikleri
5.2. Cekme dayanimi 600-1000 N/mm? araliginda olanlar
6.1.  Gri dokme demir
Dékme demir
6 6.2. Sfero dokme demir ve siyah temper dékme demir
7 | Alagimsiz Aluminyum 7.1, Alagimsiz Aluminyum
8.1, Silisyum miktari < 10 %
8 | Aluminyum alagimlan
8.2, Silisyum miktan > 10%
9 Alasimsiz bakir 9.1. Bakir alagimlari
10.1. Kisa talag
10 | Bakiralagimlani
10.2. Uzun talas
11 |Cinko 11.1. Cinko ve cinko alagimlar
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Delik tipi
1 Yumusak yapi celikleri, cekme dayanimi 500 N/mm? Bk A= GG
ye kadar 1.2 Yalin dskme demir
L S L 2.1, Kolay islenir celikler
Kolay islenir celikler, yapi celikleri, i1sil islem gormiis celiklerden i T prm—
2 | cekme dayanimi 800N/mm? ye kadar 2.2. Yapisal celikler ve 1silislem ggrmils celikler
2.3. Yalin dokme demir
3.1, Yiizeyi sertlestirilmis celikler ve nitriirasyonlanmig celikler
Isil islem gormiis celikler ve takim gelikleri cekme dayanimi
3 1100 N/mm? ye kadar 3.2. lsiliglem gdrmemis celikler
3.3. Takim celikleri
Yiiksek alasimli gelikler ve isil islem gormds celikler cekme dayanimi | 41, viksek alagimi celikler
4 | 1400N/mm? ye kadar
4.2.  Paslanmaz celikler ve sicak is celikleri
. L 5.1. Cekme dayanimi 450-800 N/mm? araliginda olanlar
5 Paslanmaz celikler ve sicak is celikleri
5.2. Cekme dayanimi 600-1000 N/mm? araliginda olanlar
6.1.  Gri dokme demir
Dékme demir
6 6.2. Sfero dokme demir ve siyah temper dékme demir
7 | Alagimsiz Aluminyum 7.1, Alagimsiz Aluminyum
8.1, Silisyum miktari < 10 %
8 | Aluminyum alagimlan
8.2, Silisyum miktan > 10%
9 Alasimsiz bakir 9.1. Bakir alagimlari
10.1. Kisa talag
10 | Bakiralagimlani
10.2. Uzun talas
11 |Cinko 11.1. Cinko ve cinko alagimlar
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Delik tipi
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2 | cekme dayanimi 800N/mm? ye kadar 2.2. Yapisal celikler ve 1silislem ggrmils celikler
2.3. Yalin dokme demir
3.1, Yiizeyi sertlestirilmis celikler ve nitriirasyonlanmig celikler
Isil islem gormiis celikler ve takim gelikleri cekme dayanimi
3 1100 N/mm? ye kadar 3.2. lsiliglem gdrmemis celikler
3.3. Takim celikleri
Yiiksek alasimli gelikler ve isil islem gormds celikler cekme dayanimi | 41, viksek alagimi celikler
4 | 1400N/mm? ye kadar
4.2.  Paslanmaz celikler ve sicak is celikleri
. L 5.1. Cekme dayanimi 450-800 N/mm? araliginda olanlar
5 Paslanmaz celikler ve sicak is celikleri
5.2. Cekme dayanimi 600-1000 N/mm? araliginda olanlar
6.1.  Gri dokme demir
Dékme demir
6 6.2. Sfero dokme demir ve siyah temper dékme demir
7 | Alagimsiz Aluminyum 7.1, Alagimsiz Aluminyum
8.1, Silisyum miktari < 10 %
8 | Aluminyum alagimlan
8.2, Silisyum miktan > 10%
9 Alasimsiz bakir 9.1. Bakir alagimlari
10.1. Kisa talag
10 | Bakiralagimlani
10.2. Uzun talas
11 |Cinko 11.1. Cinko ve cinko alagimlar
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Delik tipi
1 Yumusak yapi celikleri, cekme dayanimi 500 N/mm? Bk A= GG
ye kadar 1.2 Yalin dskme demir
L S L 2.1, Kolay islenir celikler
Kolay islenir celikler, yapi celikleri, i1sil islem gormiis celiklerden i T prm—
2 | cekme dayanimi 800N/mm? ye kadar 2.2. Yapisal celikler ve 1silislem ggrmils celikler
2.3. Yalin dokme demir
3.1, Yiizeyi sertlestirilmis celikler ve nitriirasyonlanmig celikler
Isil islem gormiis celikler ve takim gelikleri cekme dayanimi
3 1100 N/mm? ye kadar 3.2. lsiliglem gdrmemis celikler
3.3. Takim celikleri
Yiiksek alasimli gelikler ve isil islem gormds celikler cekme dayanimi | 41, viksek alagimi celikler
4 | 1400N/mm? ye kadar
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. L 5.1. Cekme dayanimi 450-800 N/mm? araliginda olanlar
5 Paslanmaz celikler ve sicak is celikleri
5.2. Cekme dayanimi 600-1000 N/mm? araliginda olanlar
6.1.  Gri dokme demir
Dékme demir
6 6.2. Sfero dokme demir ve siyah temper dékme demir
7 | Alagimsiz Aluminyum 7.1, Alagimsiz Aluminyum
8.1, Silisyum miktari < 10 %
8 | Aluminyum alagimlan
8.2, Silisyum miktan > 10%
9 Alasimsiz bakir 9.1. Bakir alagimlari
10.1. Kisa talag
10 | Bakiralagimlani
10.2. Uzun talas
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MALZEME GRUPLARI Sdanice
CEKYA
Malzeme standart numarasi DIN (Almanca) AISY (ABD) AFNOR (Fransa) Sayfa
1 - Yumusak yapi celikleri, cekme dayanimi 500 N/mm? ye kadar
1.1 Yapisal celikler
1.0035 St33 A33
1.0320 St22 Fd1, Fd2
1.0345 Hl
1.0037 St 37-2 A 283 Gr.C E 24-2
1.0116 St37-3 A 284 GrD E 24-3
1.2 Yalin dékme demir
1.0416 GS 38
2 - Kolay islenir celikler, yapi celikleri, 1sil islem gormiis celiklerden cekme dayanimi 800N/mm? ye kadar
2.1 Kolay islenir celikler
1.0715 9SMn28 1213 S 250
1.0721 10520 1108, 1109 10 F1
2.2 Yapisal celikler ve isil islem gérmus celikler
1.0050 St 50-2 A 570 Gr.50 A5D-2
1.0570 St52-3 A714Grlll E36-3
1.0060 St 60-2 A 572 Gr.65 A 60-2
1.0070 St 70-2 A 70-2
1.0305 c10 1010
1.0501 C35 1035 1C35
1.0503 C45 1045 1C45
1.0535 C55 1055 1C55
2.3 Yalin dékme demir
1.0443 GS 45
1.0558 GS 60
3 - Isil islem gormiis celikler ve takim gelikleri cekme dayanimi 1100 N/mm? ye kadar
3.1 Yuzeyi sertlestirilmis celikler ve nitriirasyonlanmis celikler
1.7131 16MnCr5 5115 16 MC4
1.5752 14NiCr14 A 646 Gr.1 13 NiCr14
3.2 Isil islem gérmemis celikler
1.7225 42CrMo4 4140, 4142 42CD 4
1.8159 50Crv4 A 646 Gr.14 50CD 4
1.2343 X38CrMoV5-1 H11 Z38CDV5
1.2567 X30WCrVs5-3 Z32WCV5
1.2622 X60WCrMoV9-4
3.3 Takim gelikleri
1.2842 90MnCrV8 2 90 MV 8
1.2080 X210Cr12 D3 Z200C12
1.2343 X38CrMoV5-1 H11 Z38CDV5
1.2622 X60WCrMoV9-4
1.3343 S6-5-2 M2 Z85WDCV
1.3243 S6-5-2-5 M35 Z85WDKCV
4 - Yiiksek alagimli celikler ve isil islem gormiis celikler cekme dayanimi 1400N/mm? ye kadar
4.1 Yuksek alasimli celikler
1.7707 30CrMoV9 G43406 30CrMoV9
2.4668 NiCr19Fe19Nb5Mo3 Unitemp 718
4.2 Isil islem gormemis celikler
1.7225 42CrMo4 4140,4142 42CD 4
1.8159 50Crv4 A 646 Gr.14 50CD 4
1.5860 4NiCr18
1.2101 62SiMnCr4
1.2343 X38CrMoV5-1 H11 Z38CDV5
1.2379 X155Cr'VMo12-1 A 681 Type D2
5 - Paslanmaz celikler ve sicak is celikleri
5.1 Cekme dayanimi 450-800 N/mm? araliginda olanlar
1.4021 X20Cr13 420 Z20C13
1.4016 X6Cr17 430 Z8C17
1.4301 X5CrNi18-10 304 Z6CN 18.09
1.4310 X10CrNi18-8 304 LN Z3C18.07Az
1.4878 X10CrNiTi18-10 A479Type 312 H Z6CNT 18-12B
1.4435 X2CrNiMo18-14-3 316 L Z3CND 17.12.03
1.4571 X6CrNiMoTi17-12-2 A368 Type 316 Ti Z6 CNDT 17-12
1.4006 X12Cr13 410 Z10C13

TEMAK




14310
1.4406
1.4429
1.4462

6 - Dokme demir
6.1 Gri dokme demir
0.6010
0.6015
0.6020
0.6025
0.6030
0.6035

0.7040
0.7050
0.7060
0.8040
0.8145
0.8155

7 - Alagimsiz Aluminyum
7.1 Alasimsiz Aluminyum
3.0255
3.0275
3.0285
3.3315
3.3535
3.0515

8 - Aluminyum alasimlari
8.1 Silisyum miktari %10dan az olanlar
3.2371
3.2162
3.2134

8.2 Contenuto di Si >10%
3.2211
3.2581
3.2381

9 - Alasimsiz bakir
9.1 Alasimsiz bakir
2.0080
2.0120
2.1203

10 - Bakir alagimlari

10.1 Kisa talas
2.0360
2.0380
2.0410

10.2 A truciolo lungo
2.0250
2.0265
2.0321

11 -Cinko
11.1 Cinko ve ¢inko alagimlari
2.2143
2.2144

5.2 Cekme dayanimi 600-1000 N/mm? araliginda olanlar

6.2 Sfero dokme demir ve siyah temper dokme demir

X10CrNi18-8 304 LN
X2CrNiMo17-11-2 316 LN
X2CrNiMoN17-13-3 A312GrTP 316
X2CrNiMoN22-5-3 A890Gr4 A
GG 10 A 48-20B
GG 15 A 48-25B
GG 25 A48-30B
GG 25 A 48-40B
GG 30 A 48-45B
GG 35 A 48-50B
GGG 40 60-40-18
GGG 50 65-45-12
GGG 60 80-55-06
GTW 40

GTS 45

GTS 55

Al99,5

Al99,7

Al99,8

AlMg1 5005 A
AlMg3 5754
AlMn1 3103
G-AlSi7Mg

GD-AISi8Cu3

G-AISi5CuTMg 355.1
G-AlSi11

G-AlISi12 A413
G-AISi10Mg A 360
Cu99,85

Cu99.5

CuAgo0.1

CuZn40 C 28000
CuZn39Pb1 C 28000
CuZn40Pb2

CuZn40 C 24000
CuZn30 C 26000
Cuzn37 C 27400
ZnAl4Cu1

ZnAlICu3

Z3C18.07Az
Z3CND 17.11.02
Z3CND 17.12 Az
Z 3 CND 25-05 Az

Ft10D
Ft20D
Ft25D
Ft30D
Ft30D
Ft35D

FGS 400.12
FGS 500.7
FGS 600.3

A-GO,6

A-G3M

A7-510G

A-54 GV

A-513
A-S10G

Cu-FRTP
C-Cu
CuAg 0.10

CuZn 40
CuZn 40

CuZn 20
CuZn 30
CuZn 37
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IKZN

- M - Metrik dig 1SO

- Metrik ince dis ISO

- Boru dis DIN ISO 228

- Amerikan kaba dis

- Amerikan ince dis

- Trapez dis

- Sert maden uc icin metrik dis 1SO

- Dis él¢ist

- Vidalar

- Bir parmaktaki (inch) dis sayisi
- Sol dis

- Yuksek hiz celigi

- Stiper yuksek hiz celigi

- Stiper yuksek hiz celigi

- %3 Vanadyum alasimli HSSE V3 siiper yiiksek hiz celigi

- Titanyum nitriir kaplama

- Titanyum karbonitriir kaplama

- Titanyum aluminyumnitriir kaplama
- Balinit®Futura Nano TOP kaplama
- Balinit®Hardlube kaplama

- Titanyum Dibor{r kaplama

- Oksidasyon

- Kesme hizi

- Kesme sivisi

- Emilsiyon

- Kesme yagi

- Icten sogutmali

- icten sogutmali yag kanalli

TipN - GCekme dayanimi 800 N/mm? ye kadar olan celikler icin klavuzlar
TipVA - Paslanmaz celikler icin klavuzlar

TipH - Cekme dayanimi 1100 N/mm? ye kadar alasimli celikler icin klavuzlar
TipH - Cekme dayanimi 1400 N/mm? ye kadar alasimli gelikler icin klavuzlar
Tip GG - Dokme demirler icin klavuzlar

Tip AL - Aliminyumlar icin klavuzlar

Tip UNI - Genel kullanim igin klavuzlar
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M oI 13| | PP [ [hisse | | DIN | 1802 || Sauaf |77 8 |5
N 371 || 6H ||3-3 i v s
v Sy ° — o2 1000
R e
E&. ) 1000 TiN
|1
z=Agiz sayisi 1000 T|ALN

MAKINA KILAVUZU DIN 371C HSSE DUZ KANAL

1000 1000
N-371D
N-371D —r
FiYAT EUR FiYAT EUR

1000

N-371D
TiALN

FiYAT EUR

M3 0,5 56 9 35 | 27 3 2,5
M35 | 0,6 56 11 4 3 3 2,9
M4 0,7 63 12 45 | 3,4 3 3,3
M4,5 | 0,75 | 70 13 6 4,9 3 3,7
M5 0,8 70 13 6 4,9 3 4,2
Mé 1 80 15 6 4,9 3 5
M7 1 80 15 7 55 3 6
M8 1,25 | 90 18 8 6,2 3 6,8
M9 1,25 | 90 18 9 7 3 7,8
M10 | 1,5 | 100 | 20 10 8 3 8,5

Cekme dayanimi 800N/mm?’ye
kadar olan celikler icin Kilavuzlar

Siiper yliksek hiz celigi

Erssel>
Titanyum nitrir
[ T g

Titanyum Aliiminyum nitriir

KULLANIM ALANI

ANA KULLANIM
o Alasimli bakir, kisa talas
ARA KULLANIM

¢ Yapisal celikler
(max. 500N/mm?2)

¢ Kolay islenir celikler
(max. 800N/mm?)

e Gri dokme demir

e Aliiminyum alasimlari
Silisyum miktari min.10%

ANA KULLANIM

o Aliminyum alasimlari
Silisyum miktari min.10%

* Alasimli bakir, kisa talas
ARA KULLANIM

¢ Yapisal celikler
(max. 500N/mm?2)

¢ Kolay islenir celikler
(max. 800N/mm?2)

® Gri dokme demir

ANA KULLANIM

o Aliiminyum alasimlari
Silisyum miktari min.10%

e Alasimli bakir, kisa talas

¢ Yapisal celikler
(max. 500N/mm?2)

* Kolay islenir celikler
(max. 800N/mm?2)

e Gri dokme demir
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m || o 1g] [ ™Pe| [sse | [ v | [1s02) (. 1 S
N 376 6H 5.3 ~tv 2
‘8" a Nnargy 3000
i %I — 5 3000 TiN
<> I
z=Agiz sayis| 3000 TlALN

: ) 3000 3000 3000
MAKINA KILAVUZU DIN 376C HSSE DUZ KANAL N-376D N-376D
N-376D TiN TiALN
FIYAT EUR FIYAT EUR FIYAT EUR
M3 0,5 56 9 2,2 - 3 2,5
M35 | 0,6 56 11 2,5 2,1 3 2,9
M4 0,7 63 12 2,8 2,1 3 3,3
M4,5 | 0,75 | 70 13 385 2,7 3 3,7
M5 0,8 70 13 3,5 2,7 3 4,2
Mé 1 80 15 4,5 3,4 3 5
M7 1 80 15 55 | 43 3 6
M8 1,25 | 90 18 6 4,9 3 6,8
M9 1,25 | 90 18 7 55 3 7,8
M10 | 1,5 | 100 20 7 55 3 8,5
M11 1,5 | 100 20 8 6,2 3 92,5
M12 | 1,75 | 110 23 9 7 3 10,2
M14 2 110 25 1 9 3 12
M16 2 110 25 12 9 3 14
M18 | 2,5 | 125 30 14 1 3 15,5
M20 | 2,5 | 140 30 16 12 3 17,5
M22 | 2,5 | 140 30 18 | 14,5 3 19,5
M24 3 160 36 18 | 14,5 4 21
M27 3 160 36 20 16 4 24
M30 | 3,5 | 180 40 22 18 4 26,5
M33 | 3,5 | 180 42 25 20 4 29,5
M36 4 200 50 28 22 4 32
M39 4 200 50 32 24 4 35
M42 | 45 | 200 56 32 24 4 37,5
M45 | 4,5 | 200 56 36 29 4 40,5
M48 5 250 63 36 29 4 43
M52 5 250 63 40 32 4 47
E:g;eofaa:izll?;l:?&?nh;H:\;ﬁilar E fgﬁ)Is(llr.:wli|Lb‘t\aNkI|'r4, kisa talas f:ﬁjIrf'\l;lrl;yl-uA::Ia'ldaslmlarl f:ﬁjIrfll;lrl1-yl-u‘::Ia'ldaslmlarl
-4 Silisyum miktari min.10% Silisyum miktari min.10%
2' ARA KULLAP.{IM e Alasimli bakir, kisa talas e Alasimli ba.klr, kisa talas
@ Siiper yiiksek hiz celigi = ) [Yniﬂfaéggﬂkfr;zl ARA KULLANIM ) [Ynaq';'faérfgﬂ'/‘rlf;z]
=z * Kolay islenir celikler ¢ Yapisal celikler * Kolay islenir celikler
Titanyum nitriir < (max. 800N/mm) (max. 500N/mm) (max. 800N/mm)
| e Gri dokme demir * Kolay islenir celikler e Gri dokme demir
= o Aliiminyum alasimlari (max. 800N/mm?)
m Titanyum Aliiminyum nitriir x Silisyum miktart min.10% | ¢ Gri dokme demir

TEMAK

15




MAKINA KILAVUZLARI

narax
Zdanice
CEKYA

60°

HSSE

DIN
371

1so2||.B
6H

3,5-6
- —
S | — 1500
a
\ r
s O &= JF — 1500 TiN
RN
_ I, 1500 TiALN
-
z=Agiz sayisi 1 540 OX
: 1500 1500 1500 1540
MAKINA KILAVUZU DIN 371B HSSE
DUZ KANAL UC BILEMELI N-371B N-371B N-371B N-371B
TiN TIiALN 0X
MATKAP CAPI
FiYAT EUR FiYAT EUR FiYAT EUR FiYAT EUR
M2 04| 45| 8 | 28|21 3 1,6
M2,5 [0,45/ 50 | 9 | 28|21 3 | 205
M3 055 | 9 |35|27]| 3 2,5
M3,5 | 0,6 | 56 | 11 4 3 3 2,9
M4 07| 63 |12 |45 |34 3 3,3
M4,5 (0,75 70 | 13 | 6 |49 | 3 3,7
M5 08|70 | 13| 6 |49 | 3 4,2
Mé 1 80 | 15| 6 |49 3 5
M7 1 80 | 15| 7 |55 3 6
M8 1,25/ 90 | 18 | 8 |62 | 3 6,8
M9 1,25/ 90 | 18 | 9 7 3 7,8
M10 | 1,5/100| 20 | 10 | 8 3 8,5
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
¢ Yalin dokme demir * Yapisal celikler  Yapisal celikler e Yalin dokme demir
(Max.500N/mm?2) (Max.500N/mm?2) (Max.500N/mm?2) (Max.500N/mm?2)
* Yapisal celikler ve e Yalin dokme demir e Yalin dokme demir  Yapisal celikler ve
1silislem goérmiis (Max.500N/mm?) (Max.500N/mm?) 1sil islem gormiis
celikler ¢ Kolay islenir celikler o Kolay islenir celikler celikler
(Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?)
Type — Cekme dayanimi 800N/mm?’ye o Aliiminyum alasimlari, | ¢ Yapisal celikler ve e Yalin celikler ve e Cinko ve cinko
N kadar olan celikler icin Kilavuzlar — silisyum 1sil islem gormiis 1silislem gormiis alasimlari
= miktari max.10% celikler celikler
o < (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?) ARA KULLANIM
@SUP” yiiksek hiz celigi < ARA KULLANIM * Yalin dékme demir * Yalin dskme demir
>3 (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?) e Yalin dkme demir
: : o — * Yapisal celikler o Sfero dokme ve ¢ Sfero dokme ve (Max.800N/mm?)
Tit t
flanyum nitrur E (Max.500N/mm?) siyah temper siyah temper e Aliiminyum alasimlari,
-l e Yalin dokme demir dokme demir dokme demir silisyum miktari
mTitanyum Aliminyum nitriir 5' (Max.500N/mm?) ¢ Aliiminyum alasimlari, | ¢ Aliiminyum alasimlari, min.10%
[~ e Yalin dokme demir silisyum miktari silisyum miktari
) (Max.800N/mm?) max.10% max.10%
Oksidasyon o Sfero dékme ve e Aliiminyum alasimlari,
siyah temper ARA KULLANIM silisyum miktari
dokme demir min.10%
e Aliiminyum alasimlari, | ¢ Aliminyum alasimlari, | ¢ Alasimli bakir,
silisyum miktari silisyum miktari kisa talas
min.10% min.10%
e Alasimli bakir, e Alasimli bakir,
kisa talas kisa talas
TEMAK

16




MAKINA KILAVUZLARI

narax
Zdanice
CEKYA

60°

DIN 13

Type

HSSE

DIN
376

ISO 2
6H

B

35-6

:[-6'
10|
A

:

nargsy

na

3500

3500 TiN

I 3500 TiALN
z=Agiz sayisi
3540 0X
MAKINA KILAVUZU DIN 376B HSSE 3500 3500 3500 3540
DUZ KANAL UC BILEMELI N-376B N-376B N-376B N-376B
TiN TIiALN 0X
FIYAT EUR FIYAT EUR FIYAT EUR FIYAT EUR
M3 0,5 | 56 9 122 - 3 2,5
M35 |06 |5 | 112521 3 2,9
M4 07| 63 |12 28|21 3 3,3
M4,5 10,75 70 | 13 | 3,5 |27 | 3 3,7
M5 08|70 | 13 35|27 3 4,2
Mé 1 80 | 15 | 4534 | 3 5
M7 1 80 | 15 | 55 43| 3 6
M8 1,25 90 | 18 | 6 | 49| 3 6,8
M9 1,25| 90 | 18 7 |55 3 7,8
M10 | 1,5 100 20 | 7 | 55| 3 8,5
M11 | 1,5 | 100 | 20 8 62| 3 9,5
M12 [1,75| 110 | 23 9 7 3 10,2
M14 2 [110] 25 | 11 9 3 12
M16 2 [110| 25 | 12 | 9 3 14
M18 | 25125 30 | 14 | 11 3 15,5
M20 | 25140 30 | 16 | 12 | 3 17,5
M22 | 25 |140| 30 | 18 |145| 3 19,5
M24 3 | 160| 36 | 18 [145| 4 21
M27 3 | 160| 36 | 20 | 16 4 24
M30 | 3,5|180 | 40 | 22 | 18 | 4 | 26,5
M33 | 35|180 | 42 | 25 | 20 | 4 | 29,5
M36 4 | 200| 50 | 28 | 22 | 4 32
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
* Yalin dokme demir * Yapisal celikler  Yapisal celikler e Yalin dokme demir
e 2 (Max.500N/mm2) (Max.500N/mm2) (Max.500N/ ?) (Max.500N/ 2)
—> Cekme dayanimi 800N/mm?’ye . Ya;xsal celikter ve « Yatin dékme demir « Yalin dékme demir « Yalin celikler ve
kadar olan celikler icin Kilavuzlar E 1silislem gérmiis (Max.500N/mm?) (Max.500N/mm?) 1silislem gérmiis
< celikler (Max.800N/mm’)  Kolay islenir celikler « Kolay islenir celikler celikler (Max.800N/mm2)
. . L. | ¢ Aliminyum alasimlari, (Max.800N/mm2) (Max.800N/mm?) e Aliiminyum alasimlari,
@SUP” yiksek hiz celigi L4 silisyum miktari max.10% | e Yalin celikler ve  Yapisal celikler ve silisyum miktari max.10%
z ARA KULLANIM 1silislem gormis 1silislem gormis * Cinko ve cinko alasimlari
N i o — « Yapisal celikler celikler (Max.800N/mm?2) celikler (Max.800N/mm2)
T|tanyum nitrir =z (Max.500N/mm2)  Yalin dékme demir e Yalin dékme demir ARA KULLANIM
<  Yalin dékme demir (Max.800N/mm2) (Max.800N/mm?) e Yalin dékme demir
. . o j (Max.500N/mm?) o Sfero dékme ve « Sfero dokme ve (Max.800N/mm?)
mﬂltanyum Aliminyum nitrir =) * Yalin dokme demir siyah temper dékme demir| siyah temper dokme demir| ¢ Aliminyum alasimlari,
4 (Max.800N/mm2) o Aliiminyum alasimlari, o Aliminyum alasimlari, silisyum miktari min.10%
* Sfero dokme ve silisyum miktari min.10% silisyum miktari max.10%
Oksidasyon siyah temper dokme demir| ARA KULLANIM e Aliiminyum alasimlari,
o Aliminyum alasimlari, * Aliminyum alasimlari, silisyum miktari min.10%
silisyum miktari min.10% silisyum miktari min.10% o Alasimli bakir, kisa talas
* Alasiml bakir, kisa talas * Alasiml bakir, kisa talas

TEMAK

17




MAKINA KILAVUZLARI (TOLERANS 6G)

60°

DIN

HSSE 371

narax
Zdanice
CEKYA

1500

4}

ly

Y HaN
e

z=AgIz sayisi

1500 TiN

1500 TiALN

MAKINA KILAVUZU DIN 371B HSSE 1500 1500 1500
DUZ KANAL UG BILEMELI (6G) N-371B (66) N 37T1i: (6G) N 3T7|l IB- '(‘661
FiYAT EUR FiYAT EUR FiYAT EUR
M2 0,4 45 8 2,8 2,1 3 1,6
M2,5 | 045 | 50 9 2,8 2,1 3 2,05
M3 0,5 56 9 3,5 2,7 3 2,5
M35 | 0,6 56 1 4 3 3 2,9
M4 0,7 63 12 4,5 3,4 3 3,3
M4,5 | 0,75 | 70 13 6 4,9 3 3,7
M5 0,8 70 13 6 4,9 3 4,2
Mé 1 80 15 6 4,9 3 5
M7 1 80 15 7 5,5 3 6
M8 1,25 | 90 18 8 6,2 3 6,8
M9 1,25 | 90 18 9 7 3 7,8
M10 | 15 100 20 10 8 3 8,5

ANA KULLANIM

¢ Yalin dokme demir
(Max.500N/mm?2)

* Yapisal celikler ve
1sil islem gormiis
celikler
(Max.800N/mm?)

e Aliiminyum alasimlari,

ANA KULLANIM

¢ Yapisal celikler
(Max.500N/mm?)

¢ Yalin dokme demir
(Max.500N/mm?)

¢ Kolay islenir celikler
(Max.800N/mm?)

¢ Yapisal celikler ve

ANA KULLANIM

¢ Yapisal celikler
(Max.500N/mm?2)

¢ Yalin dokme demir
(Max.500N/mm?2)

¢ Kolay islenir celikler
(Max.800N/mm?2)

¢ Yalin celikler ve

Type , — silisyum 1sil islem gormiis 1sil islem gormiis
—P E:garr;eofaa:izll?(Ile8r0i[:;'i\‘n/?|lr:)zv$lar E miktari max.10% celikler celikler
S [Max.890N/mm2] _ [Max.890N/mm2] _
< ARA KULLANIM e Yalin dokme demir ¢ Yalin dokme demir
@Sﬁper yiiksek hiz celigi b3 (Max.800N/mm?2) (Max.800N/mm?2)
— ¢ Yapisal celikler ¢ Sfero dokme ve o Sfero dokme ve
) s E (Max.500N/mm?) siyah temper siyah temper
Tltanyum nitrar | e Yalin dokme demir dékme demir dékme demir
5' (Max.500N/mm?) e Aliiminyum alasimlari, | * Aliminyum alasimlari,
mTltanyum Aliiminyum nitriir 4 [Y;g:_ggg;‘ﬁnd;;?'r :g?’;‘[;‘;‘/ﬂm'kta” zgiﬂ’&m'kta”

e Sfero dokme ve o Aliiminyum alasimlari,
siyah temper ARA KULLANIM silisyum miktari
dokme demir min.10%

e Aliiminyum alasimlari, | e Aliminyum alasimlari, | ¢ Alasimli bakir,
silisyum miktari silisyum miktari kisa talas
min.10% min.10%

e Alasimli bakir, e Alasimli bakir,
kisa talas kisa talas

TEMAK

18




narax
Zdanice
CEKYA

MAKINA KILAVUZLARI (TOLERANS 6G)

60°

Type DIN | NElkN | B Tg
M DIN13) | "N | [HSSE || 376 | el |2 175

. sy 3500
R e ——
| [ 3500 TiN
-« >
I
3500 TiALN

z=AgIz sayis|

; 3500 3500 3500
MAKINA KILAVUZU DIN 376B HSSE
DUZ KANAL UC BILEMELI (6G) N-3768B (6G) N-376B (6G) N-376B (6G)
TiN TIiALN
FIYAT EUR FIYAT EUR FiYAT EUR
M12 1,75 110 23 9 7 3 10,2
M14 2 110 25 11 9 3 12
M16 2 110 25 12 9 3 14
M18 2,5 125 30 14 1 3 15,5
M20 2,5 140 30 16 12 3 17,5
M22 2,5 140 30 18 14,5 3 19,5
M24 3 160 36 18 14,5 4 21
M27 3 160 36 20 16 4 24
M30 3,5 180 40 22 18 4 26,5
M33 3,5 180 42 25 20 4 29,5
M36 4 200 50 28 22 4 32
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM

e Yalin dokme demir ¢ Yapisal celikler ¢ Yapisal celikler
(Max.500N/mm?) (Max.500N/mm?2) (Max.500N/mm?2)

e Yapisal celikler ve ¢ Yalin dokme demir ¢ Yalin dokme demir
1sil islem gormiis (Max.500N/mm?) (Max.500N/mm?)
celikler * Kolay islenir celikler » Kolay islenir celikler
(Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?2) (Max.800N/mm?2)

e Aliminyum alasimlari, | ¢ Yapisal celikler ve e Yalin gelikler ve

Type , — silisyum 1sil islem gormiis 1silislem gormiis
—» E:;‘;"reo‘l’aag’ar;'lm'l:f?“"r{ e o 3 miktari max.10% celikler celikler
¢ ¢ < (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?)
< ARA KULLANIM ¢ Yalin dokme demir ¢ Yalin dokme demir
@SUper yiiksek hiz celigi b3 (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?)
E e Yapisal celikler e Sfero dokme ve ¢ Sfero dokme ve
: ) - < (Max.500N/mm?) siyah temper siyah temper
Tltanyum nitrir - e Yalin dokme demir dokme demir dokme demir
=l (Max.500N/mm?) e Aliiminyum alasimlari, | * Aliminyum alasimlari,
mTitanyum Aliminyum nitriir a e Yalin dékme demir silisyum miktari silisyum miktari
(Max.800N/mm?) max.10% max.10%

e Sfero dokme ve e Aliiminyum alasimlari,
siyah temper ARA KULLANIM silisyum miktari
dokme demir min.10%

e Aliminyum alasimlari, | ® Aliminyum alasimlari, | ¢ Alasimli bakir,
silisyum miktari silisyum miktari kisa talas
min.10% min.10%

e Alasimli bakir, e Alasimli bakir,
kisa talas kisa talas

TEMAK

19



MAKINA KILAVUZLARI

narax
Zdanice
CEKYA

60°

DIN 13

HSSE

DIN
371

44}4

40°

252
) 2050
ke)
\ w
s f — T = — 2050 TiN
l, A
l 2050 TiALN
z=Agiz sayisi
2090 OX
MAKiNA KILAVUZU DIN 371C HSSE 2050 2050 2050 2090
40 DERECE HELIS N-371C N-371C N-371C N-371C
TiN TIiALN 0X
FIYAT EUR FIYAT EUR FIYAT EUR FIYAT EUR
M2 0,4 | 45 6 128121 3 1,6
M2,5|0,45| 50 | 7,5 | 2,8 | 2,1 3 | 2,05
M3 0,5 | 56 5 135127 3 2,5
M3,5| 0,6 | 56 6 4 3 3 | 2,09
M4 | 0,7 | 63 7 | 45|34 3 3,3
M4,5/0,75| 70 8 6 4, 3 3,7
M5 | 0,8 | 70 8 6 | 49| 3 4,2
Mé 1 80 | 10 6 | 49| 3 5
M7 1 80 | 10 7 |55] 3 6
M8 1,25 90 | 13 8 |62 3 6,8
M9 1,25 90 | 13 9 7 3 7.8
M10 | 1,5 | 100 | 15 | 10 8 S 8,5
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
¢ Yapisal celikler ve ¢ Yapisal celikler ve ¢ Yalin celikler ve ¢ Cinko ve cinko
1sil islem gormiis 1sil islem gormiis 1sil islem gormiis alasimlari
, celikler celikler celikler
—> Eg:;"reofaa:azm:f? 'I“n/ "Izﬂzvﬁlar (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?) ARA KULLANIM
¢ ¢ E ¢ Yalin dokme demir ¢ Yalin dokme demir ¢ Yalin dokme demir
< (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?) * Yapisal celikler ve
@sumr yiiksek hiz celigi 2' e Aliiminyum alasimlari,| ¢ Aliminyum alasimlari,| ¢ Aliminyum alasimlari,| 1silislem gormis
silisyum miktari silisyum miktari silisyum miktari celikler
) o = max.10% max.10% max.10% (Max.800N/mm?)
Tltanyum nitrar 2 o Sfero dokme ve
j ARA KULLANIM ARA KULLANIM siyah temper dokme
. - _— = demir
mﬂtanyum Alliminyum nitrir = * Sfero dokme ve e Sfero dokme ve e Aliiminyum alasimlari,
2 siyah temper siyah temper silisyum miktari
Oksidasyon dokme demir dokme demir min.10%
e Alasimli bakir, e Aliminyum alasimlari,| ¢ Alasiml bakir,
kisa talas silisyum miktari kisa talas
min.10%
e Alasimli bakir,
kisa talas
TEMAK

20




narex

MAKINA KILAVUZLARI —C
Zdanice
CEKYA
M pin 13| | P8 | |hsse || DN | [1s0 2] [ S 73]
N 376 6H 0 12

4050
4050 TiN
4050 TIALN
z=Agiz sayis|
4090 OX
MAKINA KILAVUZU DIN 376C HSSE 4050 4050 4050 4090
40 DERECE HELIS N-376C N-376C N-376C N-376C
TiN TiALN 0X
FIYAT EUR FiYAT EUR FIYAT EUR FIYAT EUR
M3 |05|5 | 5 |22, - 3 2,5
M3,5/0,6 | 5 | 6 [25)|21]| 3 2,9
M4 07|63 7 [28)21] 3 3,3
M4,5/0,75| 70 | 8 | 3,527 | 3 3,7
M5 (08|70 | 8 [35|27]| 3 4,2
Mé 1 /80 |10 | 45|34 3 5
M7 1 /80 |10 |55|43| 3 6
M8 |1,25| 90 | 13 | 6 | 49| 3 6,8
M9 (1,25 90 | 13| 7 |55]| 3 7,8
M10 | 1,5|100| 15 | 7 | 55| 3 8,5
M11 |15|100| 15 | 8 | 62| 3 9,5
M12 |1,75/110| 18 | 9 7 3 | 10,2
M14 | 2 |110] 20 | 11 9 3 12
M16 | 2 |110] 20 | 12 | 9 4 14
M18 | 25|125| 25 | 14 | 11 4 | 15,5
M20 | 2,5 140 | 25 | 16 | 12 | 4 | 17,5
M22 |25 |140| 25 | 18 (145 4 | 195
M24 | 3 |160| 30 | 18 (14,5 4 21
M27 | 3 |160| 30 | 20 | 16 | 4 24
M30 | 3,5|180| 35 | 22 | 18 | 4 | 265
M33 |35|180| 35 |25 | 20 4 | 295
M36 | 4 |200| 40 | 28 | 22 | 4 32
M39 | 4 |200| 45 |32 | 24| 5 35
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
TRfES Cekme dayanimi 800N/mm?’ye * Yapisal celikler ve * Yapisal celikler ve * Yapisal celikler ve * Cinko ve ¢inko alasimlari
N kadar olan celikler icin Kilavuzlar | e 1silislem gormiis 1silislem gérmiis 1silislem gormiis
=z celikler (Max.800N/mm2) | celikler (Max.800N/mm2) | celikler [Max.800N/mm?) | ARA KULLANIM
< e Yalin dékme demir ¢ Yalin dékme demir ¢ Yalin dékme demir * Yapisal celikler ve
@SUper yliksek hiz celigi 2' (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?) 1sil islem gérmiis
e Aliminyum alasimlari, ¢ Aliminyum alasimlari, e Aliminyum alasimlari, celikler (Max.800N/mm?2)
: L E silisyum miktari max.10% | silisyum miktari max.10%| silisyum miktari max.10% |  Yalin dokme demir
Tltanyum nitrir =2 e Sfero dokme ve (Max.800N/mm?)
< ARA KULLANIM ARA KULLANIM siyah temper dokme o Aliminyum alasimlari,
) o o j o Sfero dokme ve o Sfero dokme ve demir silisyum miktari max.10%
mTltanyum Aldminyum nitrir =) siyah temper dokme siyah temper dokme o Aliiminyum alasimlari,  Aliiminyum alasimlar,
4 demir demir silisyum miktari min.10% | silisyum miktari min.10%
. e Alasimli bakir, kisa talas | ¢ Aliminyum alasimlari, o Alasimli bakir, kisa talas
Oksidasyon silisyum miktari min.10%
¢ Alasimli bakir, kisa talas

TEMAK

21




MAKINA KILAVUZLARI (TOLERANS 6G)

4}

z=Agiz sayisi

narax
Zdanice
CEKYA

5
«
\"

<2

2050 TiN

2050 TiALN

22

MAKiNA KILAVUZU DIN 371C HSSE 2050 2050 2050
40 DERECE HELIS (66) N-371C (66) N-371C (6G)
N-371C (66) TN i
FIYAT EUR FiYAT EUR FIYAT EUR
M2 0,4 45 6 2,8 2,1 3 1,6
M2,5 0,45 50 7,5 2,8 2,1 3 2,05
M3 0,5 56 5 3,5 2,7 3 2,5
M3,5 0,6 56 6 4 3 3 2,09
M4 0,7 63 7 4,5 3,4 3 3,3
M4,5 0,75 70 8 6 4, 3 3,7
M5 0,8 70 8 6 4,9 3 4,2
Mé 1 80 10 6 4.9 3 5
M7 1 80 10 7 55 3 6
M8 1,25 90 13 8 6,2 3 6,8
M9 1,25 90 13 9 7 3 7.8
M10 1,5 100 15 10 8 3 8,5
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
¢ Yapisal celikler ve e Yapisal celikler ve ¢ Yalin celikler ve
1sil islem gormiis 1sil islem gormis 1sil islem gormiis
celikler celikler celikler
= » - (Max.800N/mm?2) (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?)
Cekme dayanimi 800N/mm?’ye 3 « Yalin dokme demir e Yalin dékme demir « Yalin doskme demir
kadar olan celikler i¢in Kilavuzlar < (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?2) (Max.800N/mm?2)
2' e Aliiminyum alasimlari,| e Aliminyum alasimlari,| ¢ Aliminyum alasimlari,
@waer yiiksek hiz celigi s silisyum miktari silisyum miktari silisyum miktari
— max.10% max.10% max.10%
z o Sfero dokme ve
Titanyum nitriir g ARA KULLANIM ARA KULLANIM siyah temper dokme
- | demir
. - - a e Sfero dokme ve e Sfero dokme ve e Aliiminyum alasimlari,
mﬂtanyum Aldminyum nitriir siyah temper siyah temper silisyum miktari
dokme demir dokme demir min.10%
e Alasimli bakir, e Aliminyum alasimlari,| ¢ Alasiml bakir,
kisa talas silisyum miktari kisa talas
min.10%
e Alasimli bakir,
kisa talas
TEMAK




MAKINA KILAVUZLARI (TOLERANS 6G)

60°

DIN 13

Type

HSSE

—

z=AgIz sayis|

narex

Zdanice
CEKYA
DIN | BEo¥N | .C T g
376 6G N 0| | 22
— 4050
narsx 4050 TiN
4050 TiALN

23

- 4050 4050 4050
MAKINA KILAVUZU DIN 376C HSSE
40 DERECE HELIS (6G) N-376C N-376C N-376C
TiN TIiALN
FiYAT EUR FiYAT EUR FIYAT EUR
M12 1,75 110 18 9 7 3 10,2
M14 2 110 20 1 9 3 12
M16 2 110 20 12 9 4 14
M18 2,5 125 25 14 11 4 15,5
M20 2,5 140 25 16 12 4 17,5
M22 2,5 140 25 18 14,5 4 19,5
M24 3 160 30 18 14,5 4 21
M27 3 160 30 20 16 4 24
M30 3,5 180 35 22 18 4 26,5
M33 3,5 180 35 25 20 4 29,5
M36 4 200 40 28 22 4 32
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM

e Yalin dokme demir e Yapisal celikler  Yapisal celikler
(Max.500N/mm?) (Max.500N/mm?) (Max.500N/mm?)

e Yapisal celikler ve e Yalin dokme demir e Yalin dokme demir
1sil islem gormiis (Max.500N/mm?) (Max.500N/mm?)
celikler » Kolay islenir celikler » Kolay islenir celikler
(Max.800N/mma?) (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?)

e Aliminyum alasimlari, | * Yapisal celikler ve ¢ Yalin celikler ve

Type Cekme dayanimi 800N/mm2’ye — silisyum 1silislem gormis 1silislem gormis
N kadar olan celikler icin Kilavuzlar E miktari max.10% celikler celikler
1 (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?)
. . . < ARA KULLANIM e Yalin dokme demir e Yalin dokme demir
@SUPGF yiiksek hiz celigi = (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?)
E e Yapisal celikler e Sfero dokme ve ¢ Sfero dokme ve
T't itri < (Max.500N/mm?) siyah temper siyah temper
: ftanyum nitrur j ¢ Yalin dokme demir dokme demir dokme demir
=) (Max.500N/mm?) e Aliminyum alasimlari, | ¢ Aliminyum alasimlari,
mTitanyum Alliminyum nitriir 4 ¢ Yalin dokme demir silisyum miktari silisyum miktari
(Max.800N/mm2) max.10% max.10%

e Sfero dokme ve e Aliiminyum alasimlari,
siyah temper ARA KULLANIM silisyum miktari
dokme demir min.10%

e Aliminyum alasimlari, | ¢ Aliminyum alasimlari, | ¢ Alasimli bakir,
silisyum miktari silisyum miktari kisa talas
min.10% min.10%

e Alasimli bakir, e Alasimli bakir,
kisa talas kisa talas

TEMAK




—®
SOL MAKINA KILAVUZLARI Nalex

Zdanice
CEKYA
60° C A5
M DIN 13 T’ﬁ’e Hsse || N 802 |, L | )
2-3 o SOL
Sy 5
R —————
~ 1 T 3000
<1 = !
z=Agiz sayisi
) . 3000
SOL MAKINA KILAVUZU DIN 376C HSSE DUZ KANAL
N-376LH
FIYAT EUR
M3 0,5 56 9 2,2 - 3 2,5
M4 0,7 63 12 2,8 2,1 3 3,3
M5 0,8 70 13 3,5 2,7 3 4,2
Mé 1 80 15 4,5 3,4 3 5
M8 1,25 90 18 6 4,9 3 6,8
M9 1,25 90 18 7 5,5 3 7,8
M10 1,5 100 20 7 5,5 3 8,5
M12 1,75 110 23 9 7 3 10,2
M14 2 110 25 1 9 3 12
M16 2 110 25 12 9 8 14
M18 2,5 125 30 14 1 3 15,5
M20 2,5 140 30 16 12 3 17,5
M22 2,5 140 30 18 14,5 3 19,5
M24 3 160 36 18 14,5 4 21
M27 3 160 36 20 16 4 24
M30 3,5 180 40 22 18 4 26,5
ANA KULLANIM
* Alasimli bakir, kisa talas
E ARA KULLANIM
Cekme dayanimi 800N/mm?ye = * Yapisal celikler
N kadar olan celikler icin Kilavuzlar E (max. 500N/mm?2)
EHsseER> siiper yiiksek hiz celigi 3 " man, S0ONmma)
E * Gri dskme demir
« Aliiminyum alasimlari
Silisyum miktari min.10%
TEMAK

24



narex

SOL MAKINA KILAVUZLARI Sdanice
CEKYA
60° -
DIN | [1s0 2] [ .S a7 )
M HSSE 371 ; 1Al
6H | |2-3 0| | ZZ SOL
°y .
s - =
DD B ——— i HSSE
I
z=Agiz sayisi
. = HSSE
SOL MAKINA KILAVUZU DIN 371C 40 DERECE HELIS
N-371LHC
FIYAT EUR
M3 0,5 56 5 3,5 2,7 3 2,5
M4 0,7 63 7 4,5 3,4 3 383
M5 0,8 70 8 6 4.9 3 4,2
M6 1 80 10 6 4.9 3 5
M8 1,25 90 13 8 6,2 3 6,8
M10 1,5 100 15 10 8 3 8,5
ANA KULLANIM
. . - . - . )
Ehssel> stver yisel hz celig KULLANIM ALANI | J 3o e e N
e Yapisal celikler (max. 500N/mm?2)
60° \ -
DIN ||i1so2]|.C g '/>
M HSSE || 376 e w v
- L
) 2-3 =z SOL
“ a
kel
B I e ——————
* : A narex HSSE
< > )
z=Agiz sayisi
SOL MAKINA KILAVUZU DIN 376C 40 DERECE HELIS HSSE
N-376LHC
FIYAT EUR
M12 1,75 110 18 9 3 10,2
M14 2 110 20 11 3 12
M16 2 110 20 12 3 14
M18 2,5 125 25 14 11 3 15,5
M20 2,5 140 25 16 12 3 17,5
M22 2,5 140 25 18 14,5 4 19,5
M24 3 160 30 18 14,5 4 21
M27 3 160 30 20 16 4 24
M30 3,5 180 35 22 18 4 26,5
ANA K.ULLANIM.
B> sovruskzcats KULLANIM ALANI | o dent it imos sionmn)
« Yapisal celikler (max. 500N/mm?)
TEMAK

25




MAKiINA KILAVUZLARI (PASLANMAZ iCiN)

narax
Zdanice
CEKYA

1so2||.B
6H 35-6

' \ DIN
M DIN 13 . HSSE 371

3
I}
i

v o :
.

e

z=Agiz sayisi

1660 TiN

1690 OX

1870 HL
1870 HL IKZN

: 1660 1690 1870 1870
MAKINA KILAVUZU DIN 371B HSSE
DUZ KANAL UC BILEMELI N-371BPS N-371BPS N-371B N-371B
TiN 0X HL HL IKZN
FIYAT EUR FiYAT EUR FIYAT EUR FIYAT EUR
M2 04| 45| 6 | 28213 | 1,6
M2,5 |0,45| 50 | 7,5 |28 | 2,1 | 3 | 2,05
M3 055 | 5 [35]27|3| 25
M35 | 0,6 | 56 | 6 4 3 | 3] 209
M4 0,763 | 7 |45(34|3| 33
M4,5 [0,75] 70 | 8 6 4, | 3| 3,7
M5 08|70 | 8 6 | 49| 3| 42
Mé 1 80 |10 | 6 |49 3 5
M7 1 80 |10 | 7 |55 3 6
M8 1,25/ 90 | 13 | 8 | 6,2 | 3 | 6,8
M9 1,25/ 90 | 13 | 9 7 3| 178
M10 (15(100| 15 | 10 | 8 | 3 | 8,5
ANA KULLANIM ARA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
o Yiizeyi sertlestirilmis o Yiizeyi sertlestirilmis o Yiizeyi sertlestirilmis  Yiizeyi sertlestirilmis
. . celikler ve celikler ve celikler ve celikler ve
Paslanmaz celikler icin Kilavuzlar nitriirlenmis gelikler nitrirlenmis celikler nitrirlenmis celikler nitrirlenmis celikler
- (Max.1100N/mm?) (Max.1100N/mm?) (Max.1100N/mm?2) (Max.1100N/mm?2)
@S" iiksek h Ui =z ¢ Paslanmaz gelikler ve | ¢ Paslanmaz gelikler ve | ¢ Paslanmaz celikler ve | ¢ Paslanmaz celikler ve
uper yuksek hiz celigi j sicak is celikleri sicak is celikleri sicak is gelikleri sicak is celikleri
< (450-800N/mm?) (450-800N/mm?) (450-800N/mm?) (450-800N/mm?)
Titanyum nitrir b3 e Paslanmaz celikler ve | e Paslanmaz celikler ve | ¢ Paslanmaz celikler ve | ¢ Paslanmaz celikler ve
E sicak is celikleri sicak is celikleri sicak is celikleri sicak is celikleri
. <« (600-1100N/mm?) (600-1100N/mm?) (600-1100N/mm?2) (600-1100N/mm?2)
Oksidasyon -l e Alasimli bakir, e Alasimsiz bakir e Alasimsiz bakir
5' kisa talas e Alasimli bakir, e Alasimli bakir,
n—PBalini’(® hardlube kaplama 4 uzun talas uzun talas
@icten sogutmall, ARA KULLANIM ARA KULLANIM
Kilavuz kanallarindan cift ¢ikisli
e Takim celikleri e Takim celikleri
(Max.1100N/mm?2) (Max.1100N/mm?2)

TEMAK
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narax
Zdanice
CEKYA

MAKiINA KILAVUZLARI (PASLANMAZ iCiN)

60°

M DIN 13

DIN ||1so2||.B 718
HSSE || 376 oh | |2 T I

narex 3660 TiN

~ a

S FE=—"1

A
I

3690 OX

-
A
\i

3870 HL

3870 HL IKZN

z=AgIz sayisi

MAKINA KILAVUZU DIN 376B HSSE 3660 3690 3870 3870
DUZ KANAL UG BiLEMELI N- 376BPS N- 376BPS N- 376B N- 376B
TiN (1).¢ HL HL IKZN
FIYAT EUR FIYAT EUR FIYAT EUR FIYAT EUR
M3 (05|56 9 |22 - | 3| 25
M3,5/0,6 | 56 | 11 |25 21| 3| 29
M4 076312128213 | 33
M4,5/0,75] 70 | 13 | 3,527 | 3 | 3,7
M5 08|70 |13 (35|27 3| 42
M6 1180|1545 |3,4| 3 5
M7 118 |15 55]43|3 6
M8 (1,25 90 | 18 | 6 | 49| 3 | 68
M9 1,25, 90 |18 | 7 |55|3 | 7,8
M10 | 1,5/100| 20 | 7 |55| 3| 85
M11 |15 100 20 | 8 62| 3| 95
M12 11,75/110| 23 | 9 7 | 31102
M14 | 2 |110 25 | 11| 9 | 3 12
M16 | 2 (110 25 (12 | 9 | 3 14
M18 | 25125/ 30 | 14 | 11 | 3 | 15,5
M20 | 25140 30 | 16 | 12 | 3 | 17,5
M22 | 25 |140| 30 | 18 (14,5 3 | 19,56
M24 | 3 |160| 36 | 18 |14,5] 4 21
M27 | 3 |160| 36 | 20 | 16 | 4 24
M30 | 3,5 (180 | 40 | 22 | 18 | 4 | 26,5
M33 | 3,5|180| 42 | 25 | 20 | 4 | 29,5
M36 | 4 [200| 50 | 28 | 22 | 4 | 32
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
o Yiizeyi sertlestirilmis * Yiizeyi sertlestirilmis o Yiizeyi sertlestirilmis o Yiizeyi sertlestirilmis
.—VPaslanmaz celikler icin Kilavuzlar celikler ve nitriirlenmis celikler ve nitriirlenmis celikler ve nitriirlenmis celikler ve nitriirlenmis
celikler (Max.1100N/mm?2) celikler (Max.1100N/mm?2) celikler (Max.1100N/mm?2) celikler (Max.1100N/mm?2)
E * Paslanmaz celikler ve * Paslanmaz celikler ve
@SUper yiiksek hiz celig‘;i < * Paslanmaz celikler ve * Paslanmaz celikler ve sicak is celikleri sicak is celikleri
| sicak is gelikleri sicak is celikleri (450-800N/mm?) (450-800N/mm?)
< (450-800N/mm?) (450-800N/mm2) * Paslanmaz celikler ve * Paslanmaz celikler ve
TiN Titanyum nitrir b3 sicak is celikleri sicak is celikleri
—  Paslanmaz celikler ve ¢ Paslanmaz celikler ve (600-1100N/mm2) (600-1100N/mm?)
-4 sicak is celikleri sicak is celikleri ¢ Alasimsiz bakir * Alasimsiz bakir
Oksidasyon < (600-1100N/mm?) (600-1100N/mm?2) o Alasimli bakir, uzun talas e Alasimli bakir, uzun talas
= « Takim celikleri
= ¢ Alasimsiz bakir (Max.1100N/mm?) ARA KULLANIM
mBalinit® hardlube kaplama 4 o
e Alasimli bakir, uzun talas ARA KULLANIM e Takim celikleri
. ~ (Max.1100N/mm2)
icten sogutmali, . . ikleri
@Kllavuz kanallarindan cift ¢ikisli .[r,;l;:.] ?gghl;;mz]

TEMAK
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MAKiINA KILAVUZLARI (PASLANMAZ iCiN)

DIN 13

narax
Zdanice
CEKYA

HSSE

z=Agiz sayisi

DIN

A
N
v

<2

359

2

2260 TiN

2290 0X

MAKINA KILAVUZU DIN 371C HSSE
35 DERECE HELIS

2260 2290
N- 371CPS N- 371CPS
TiN ox
FIYAT EUR FIYAT EUR

2320 HL

N-371C
HL

FIYAT EUR

2320 HLIKZ

2320

N-371C
HL IKZ

FiYAT EUR

M3 0,5 | 56 5 135127 |3] 25
M3,5 | 0,6 | 56 6 4 3 3| 29
M4 0,7 | 63 7 | 45343 33
M4,5 | 0,75| 70 8 6 | 49| 3| 37
M5 0,8 | 70 8 6 | 49| 3| 4,2
M6 1 80 | 10 6 |49 |3 5
M7 1 80 | 10 7 155]|3 6
M8 1,25 90 | 13 8 (62| 3| 68
M9 1,25 90 | 13 9 7 3] 78
M10 | 1,5 | 100 | 15 | 10 8 | 3| 85
ANA KULLANIM ARA KULLANIM ANA KULLANIM ARA KULLANIM
o Yiizeyi sertlestirilmis e Yiizeyi sertlestirilmis e Yiizeyi sertlestirilmis e Yiizeyi sertlestirilmis
celikler ve celikler ve celikler ve celikler ve
nitrirlenmis celikler nitrirlenmis celikler nitriirlenmis celikler nitriirlenmis celikler
Paslanmaz celikler icin Kilavuzlar (Max.1100N/mm?) (Max.1100N/mm?) (Max.1100N/mm?2) (Max.1100N/ mm?)
. . . E e Takim celikleri e Paslanmaz celikler ve | ¢ Takim celikleri e Paslanmaz celikler ve
@Suw yiiksek hiz celigi < (Max.1100N/mm?) sicak is celikleri (Max.1100N/mm?) sicak is celikleri
= (450-800N/mm2) (450-800N/mm2)
Titanyum nitriir 5 ¢ Paslanmaz celikler ve ¢ Paslanmaz celikler ve
— sicak is celikleri e Paslanmaz celikler ve sicak is celikleri e Paslanmaz celikler ve
E (450-800N/mm?2) sicak is celikleri (450-800N/mm?2) sicak is celikleri
Oksidasyon — (600-1100N/mm?2) (600-1100N/mm?2)
5I e Sfero dokme ve e Sfero dokme ve
. siyah temper siyah temper
“-VBallnlt hardlube kaplama 4 dékme demir dékme demir
icten sogutmali,
@Kllavuz kanallarindan cift ¢ikisli * Alasimsiz bakir * Alasimsiz bakir
e Alasimli bakir, e Alasimli bakir,
kisa talas uzun talas

TEMAK
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narax
Zdanice
CEKYA

MAKiINA KILAVUZLARI (PASLANMAZ iCiN)

60°

44}4

DIN ||I1so2]|]|.C

DIN 13 HSSE

376 6H 2-3 ¥ | 2L
== 4260 TiN
~ a
s 1 — B 4290 OX
i
bl | 4320 HL
z=Agiz sayis|
o 4320 HL IKZ

MAKINA KILAVUZU DIN 376C HSSE 4260 4230 4320 4320
35 DERECE HELIS N- 376CPS N- 376CPS N- 376C N- 376C
TiN 0X HL HL 1Kz
FIYAT EUR FIYAT EUR FIYAT EUR FIYAT EUR
M3 055 | 5 |22 - | 3] 25
M35 06 |56 | 6 | 25213 | 29
M4 07 63| 7 |2821|3] 33
M45 0,75 70 | 8 | 35|27 3| 37
M5 08|70 | 8 |35|27 |3 | 4.2
M6 1 80 | 10 | 45 | 3,4 | 3 5
M7 1 80 | 10 | 55| 43| 3 6
M8 1,25| 90 | 13 | 6 | 49| 3| 68
M9 1,25 90 1 13| 7 | 553 | 7,8
M10 |15 |100| 15 | 7 |55 |3 | 85
M11 | 151|100 15 | 8 |62 |3 | 95
M12 1,75/ 110 | 18 | 9 7 |3 10,2
M14 2 [110| 20 | 1M 9 |3 12
M16 2 (110 20 | 12 | 9 | 3 14
M18 | 25 |125| 25 | 14 | 11 | 4 | 155
M20 | 25 [140| 25 | 16 | 12 | 4 | 17,5
M22 | 25 140 | 25 | 18 |145| 4 | 195
M24 3 | 160| 30 | 18 |14,5 4 21
M27 3 | 160 30 | 20 | 16 | 4 24
M30 | 355|180 | 35 | 22 | 18 | 4 | 26,5
M33 | 35|180| 35 | 25 | 20 | 4 | 29,5
M36 4 | 200 40 | 28 | 22 | 4 | 32
ANA KULLANIM ARA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
e Yiizeyi sertlestirilmis e Yiizeyi sertlestirilmis o Yiizeyi sertlestirilmis o Yiizeyi sertlestirilmis
Paslanmaz celikler icin Kilavuzlar celikler ve nitriirlenmis celikler ve nitriirlenmis celikler ve nitriirlenmis celikler ve nitriirlenmis
— celikler (Max.1100N/mm?) celikler (Max.1100N/mm?) celikler (Max.1100N/mm?) celikler (Max.1100N/mm?)
@S" . . F4  Takim celikleri  Paslanmaz celikler ve » Takim celikleri o Takim celikleri
tper yiiksek hiz celigi L4
| (Max.1100N/mm?) sicak is celikleri (Max.1100N/mm2) (Max.1100N/mm?)
. _— < ¢ Paslanmaz celikler ve (450-800N/mm?)  Paslanmaz celikler ve * Paslanmaz celikler ve
iN Titanyum nitriir 5 o ) o S
- sicak is celikleri ¢ Paslanmaz celikler ve sicak is celikleri sicak is celikleri
E (450-800N/mm?) sicak is celikleri (450-800N/mm?) (450-800N/mm?)
OkSidaSyon - * Sfero dokme ve (600-1100N/mm?) * Sfero dokme ve « Sfero dokme ve
5' siyah temper dokme demir siyah temper dokme demir siyah temper dokme demir
nPBalinit‘@ hardlube kaplama 4 o Alasimsiz bakir o Alasimsiz bakir » Alasimsiz bakir
o Alasimli bakir, kisa talas ¢ Alasimli bakir, uzun talas o Alasimli bakir, uzun talas
@icten sogutmall,
Kilavuz kanallarindan cift cikisl

TEMAK
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MAKINA KILAVUZLARI (PERFORMANS SERIiSi)

narex

Zdanice
CEKYA
60°
M DIN 13 HSSE| | DIN 1 11SO 2
V3 371 6H
. a 1580 TiCN
°y
- )
S FEar = 1590 0X
I, A
L 2680 TiCN
z=Agiz sayisi
2690 0X
) 1580 1590 2680 2690
MAKINA KILAVUZU DIN 371 HSSE N-371BV N-371B N-371CV N-371C
TiCN 0X TiCN 0X
FIYAT EUR FIYAT EUR FIYAT EUR FIYAT EUR
M3 [05(56| 9 5 1351273 25
M3,5/0,6 |56 |11 | 6 4| 3 (3| 29
M4 |0,7|63|12| 7 |45/3,4|3] 3,3
M4,510,75/ 70 | 13| 8 6 4,9 3| 3,7
M5 |08|70|13| 8 6 4,93 4,2
Mé 118015 10 | 6 [4,9|3 5
M7 11/80(15| 10 | 7 |[55]3 6
M8 [1,25/90 18| 13 | 8 /6,23 | 6,8
M9 1,25/90 18| 13 | 9 | 7 |3| 7,8
M10 |1,5/100/20| 15 |10 | 8 |3| 8,5
TEKNIK OZELLIKLERi IE Y sy | T % i
ANA KULLANIM ARA KULLANIM ANA KULLANIM ARA KULLANIM
o Yiizeyi sertlestirilmis o Aliiminyum alasimlari, e Isil islem gormiis celikler | o Isil islem gormis celikler
celikler ve nitriirlenmis silisyum miktari min.10% (Max.1100N/mm?2) (Max.1100N/mm?2)
. celikler (Max.1100N/mm2)
H\SlgE anadyumlu super — ANA KULLANIM o Aliiminyum alasimlari,
yuksek hiz CElIgI E o Isilislem gormiis celikler silisyum miktari min.10%
- (Max.1100N/mm?) e Isilislem gérmiis celikler
. . < (Max.1100N/mm?2) ARA KULLANIM
.—b Alasimli celikler igin E « Takim celikleri
z (Max.1100N/mm?2) * Yiizeyi sertlestirilmis
m—> Tit karbonitrii j celikler ve nitriirlenmis
ftanyum karbonitrur =l e Aliiminyum alasimlari, celikler (Max.1100N/mm?2)
a silisyum miktari max.10%
Oksidasyon o Takim celikleri
ARA KULLANIM (Max.1100N/mm?2)
¢ Sfero dokme ve ¢ Sfero dokme ve
siyah temper dokme demir siyah temper dokme demir

TEMAK

30




MAKINA KILAVUZLARI (PERFORMANS SERIiSi)

narex

Zdanice
CEKYA
60°
M DIN 13 HSSE| | DIN 1 [1SO 2
V3 376 6H
3580 TiCN
'ON* a
3590 OX
RN ————
A
N | 4680 TiCN
z=AgIz sayIsl
4690 OX
) 3580 3590 4680 4690
MAKINA KILAVUZU DIN 376 HSSE N-376BV N-376B N-376CV N-376C
TiCN 0X TiCN 0X
a z/zr 2 FIYAT EUR FIYAT EUR FIYAT EUR FIYAT EUR
M3 05|56 9 5 /22| - | 3/3 2,5
M3,5/ 0,6 | 56 | 11 6 25(21] 3/3 2,9
M4 0,763 12 7 128[21] 3/3 3,3
M4,5/0,75| 70 | 13 8 [35/(27| 3/3 3,7
M5 0,870 13 8 [35/[27| 3/3 4,2
Mé 1 /80|15 | 10 |45 34| 3/3 5
M7 118015 | 10 |55|4,3]| 3/3 6
M8 [1,25/90| 18 | 13 6 |49 3/3 6,8
M9 1,25/ 90| 18 | 13 7 |55 3/3 7,8
M10 | 1,5|100| 20 | 15 7 |55 3/3 8,5
M11|1,5|100| 20 | 15 8 62| 3/3 9,5
M12 |1,75/110| 23 | 18 9 | 7 | 3/4 | 10,2
M14| 2 |110/ 25| 20 | 11| 9 | 3/4 12
M16 | 2 |110{ 25| 20 |12 | 9 | 3/4 14
M18 | 2,5|125/ 30 | 25 |14 | 11| 3/4 | 155
M20 | 25140/ 30| 25 |16 | 12| 3/4 | 17,5
M22 | 2,5 140| 30 | 25 | 18 |14,5| 3/4 | 19,5
M24 | 3 (160| 36 | 30 | 18 |14,5| 4/4 21
M27 | 3 160/ 36 | 30 | 20 | 16 | 4/4 24
M30 [ 3,5/180| 40 | 35 | 22 | 18 | 4/5 | 26,5
M33|3,5/180| 42 | 35 | 25| 20| 4/5 | 29,5
M36 | 4 (200| 50 | 40 | 28 | 22 | 4/5 32
. . . (B B - c 31 [ [ Ll —
TEKNiK OZELLIKLERI U [@% [%,&] [2_3 [ VI] el | 171 [y
ANA KULLANIM ARA KULLANIM ANA KULLANIM ARA KULLANIM
o Yiizeyi sertlestirilmis o Isilislem gormiis o Isil islem gormiis o Isil islem gormiis
HSSE Vanadyumlu siiper — celikler ve nitriirlenmis | celikler celikler celikler
yiiksek hiz celigi z celikler (Max.1100N/mm?) (Max.1100N/mm?) (Max.1100N/mm?)
j (Max.1100N/mm?) e Aliiminyum alasimlari, | e Aliminyum alasimlari,
< o Isilislem gormiis silisyum miktari silisyum miktari
._y Alasimli celikler icin z celikler min.10% min.10%
— (Max.1100N/mm2) ARA KULLANIM
= e Takim celikleri o Yiizeyi sertlestirilmis
. e j (Max.1100N/mm?) celikler ve nitriirlenmis
m Titanyum karbonitrir = e Aliiminyum alasimlari, celikler
a silisyum miktari (Max.1100N/mm?)
. .10% e Tak likleri
Oksidasyon ARA KULLANIM (Max.1100N/mime
* Sfero dékme ve siyah o Sfero dékme ve siyah
temper dokme demir temper dokme demir

TEMAK

31




—®
MAKINA KILAVUZLARI (PERFORMANS SERiSi) Nalax

Zdanice
CEKYA
HSSE | | ISO 2
M DIN 13 PM 61
DIN "'tﬂﬁ 1 + —= 1920 FNT
371 -~ .
2870 FNT

z=Agiz sayisi

1920 2870

N-371B T0Z N-371C T0Z
FNT FNT

MAKINA KILAVUZU DIN 371 HSSE

FIYAT EUR

FiYAT EUR

M3 0,5 56 9 5 3,5 2,7 3 2,5
M3,5 | 0,6 56 11 6 4 3 3 2,9
M4 0,7 63 12 7 4,5 3,4 3 3,3
M4,5 | 0,75 70 13 8 6 4,9 3 3,7
M5 0,8 70 13 8 6 4,9 3 4,2
M6 1 80 15 10 6 4.9 3 5
M7 1 80 15 10 7 5,5 3 6
M8 1,25 90 18 13 8 6,2 3 6,8
M9 1,25 90 18 13 9 7 3 7,8
M10 1,5 100 20 15 10 8 3 8,5
TEKNiK OZELLIKLERI % G o
E ANA KULLANIM ANA KULLANIM
L ® ¢ Paslanmaz celikler ve e Paslanmaz celikler ve
‘ Balinit™ futura nano top al sicak is celikleri sicak is celikleri
= (max.1400N/mm2) (max.1400N/mm?)
= ARA KULLANIM ARA KULLANIM
Alasimli celikler igin j o Yiiksek alasimli celikler e Yiiksek alasimli celikler
| celikler ve nitriirlenmis celikler ve nitriirlenmis
E (max.1400N/mm2) (max.1400N/mm?)

o a

DIN | 4 (T 1 ——1—
@ =

M 3920 FNT

MAKINA KILAVUZU DIN 376 HSSE

3920

N-376B T0Z

[0S S —— R

4870
N-376C T0Z

FNT FNT
FiYAT EUR FIYAT EUR
TEKNiK OZELLIKLERi % =3
= ANA KULLANIM ANA KULLANIM
‘ Balinit® futura nano top j » Paslanmaz celikler ve * Paslanmaz celikler ve

< sicak is celikleri sicak is celikleri
b3 (max.1400N/mm?) (max.1400N/mm?)
=z ARA KULLANIM ARA KULLANIM

Alasimli gelikler icin j o Yiiksek alasimli celikler o Yiiksek alasimli celikler
-l celikler ve nitriirlenmis celikler ve nitriirlenmis
E (max.1400N/mm2) (max.1400N/mm?)

TEMAK

32




narax
Zdanice
CEKYA

MAKINA KILAVUZLARI (ALUMINYUM ICIN)

60°

Type DIN | |1SO 2
M DIN 13| | ‘Ar | [HSSE|| 373 vt

35 a

s| 4 ] — % T % m narex 1620 AluSpeed
. l, >
) I W} — narex 2720 AluSpeed

z=AgIz sayis|

1620 2720
MAKINA KILAVUZU (ALUMINYUM ICIN) DIN 371 HSSE N-371BAS N-371CAS
AluSpeed AluSpeed
MATKAP CAPI
z/z7 T FiYAT EUR FiYAT EUR
M3 0,5 56 9 5 3,5 2,7 3/2 2,5
M3,5 0,6 56 11 [ 4 3 3/2 2,9
M4 0,7 63 12 7 4,5 3,4 3/2 3,3
M4,5 | 0,75 70 I3 8 6 4,9 3/2 3,7
M5 0,8 70 13 8 6 4.9 3/2 4,2
Mé 1 80 15 10 6 4,9 3/2 b
M7 1 80 15 10 7 55 3/2 6
M8 1,25 90 18 13 8 6,2 3/2 6,8
M9 1,25 90 18 13 9 7 3/2 7,8
M10 1,5 100 20 15 10 8 3/2 8,5
TEKNIK OZELLIKLERI Iy =0 e
ANA KULLANIM ANA KULLANIM
> e Alasimsiz Aliminyum e Alasimsiz Aliminyum
Alasimsiz Aliminyumlar icin j
<
=
Aliiminyum alasimlari icin E
3
'E'—P Siiper yiiksek hiz celigi 5'
X
TEMAK

33



narax
Zdanice
CEKYA

MAKINA KILAVUZLARI (ALUMINYUM ICIN)

60°

M DIN 13 Type DIN |||1sO02

AL ||FSSEl| 376 || 6H

z=AgIz sayIsl

; - - 3620 4720

MAKINA KILAVUZU (ALUMINYUM ICIN) DIN 376 HSSE N-376BAS N-376CAS

AluSpeed AluSpeed

a z/zvs i FiYAT EUR FiYAT EUR
M3 05 | 56 9 5 2,2 - 3/2 | 25
M35 | 06 | 56 | 11 6 25 | 21 | 3/2 | 29
M4 0,7 | 63 12 7 28 | 21 | 3/2 | 33
M4,5 | 0,75 | 70 13 8 35 | 27 | 3/2 | 37

M5 0,8 70 13 8 3,5 2,7 3/2 4,2
Mé 1 80 15 10 4,5 3,4 3/2 5
M7 1 80 15 10 55 4,3 3/2 6
M8 1,25 | 90 18 13 6 4,9 3/2 6,8
M9 1,25 | 90 18 13 7 55 3/2 7,8
M10 1,5 100 20 15 7 55 3/2 8,5
M11 1,5 100 20 15 8 6,2 3/2 9,5
M12 | 1,75 | 110 23 18 9 7 3/2 | 10,2

M14 2 110 25 20 11 9 3/2 12

M16 2 110 25 20 12 9 3/2 14

M18 2,5 125 30 25 14 1" 3/3 | 15,5

M20 2,5 140 30 25 16 12 3/3 | 17,5

M22 2,5 140 30 25 18 14,5 | 3/3 | 19,5

M24 3 160 36 30 18 14,5 | 4/3 21

M27 3 160 36 30 20 16 4/3 24

M30 3,5 180 40 35 22 18 4/3 | 26,5

M33 3,5 180 42 35 25 20 4/3 | 29,5

M3é 4 200 50 40 28 22 4/3 32

TEKNIK OZELLIKLERI I S gl [T €

Type E ANA KULLANIM ANA KULLANIM
AL Alasimsiz Aliminyumlar igin |
; e Alasimsiz Aliminyum e Alasimsiz Aliminyum
AluSpeed Aliiminyum alasimlariigin E
<
. |
'E'—P Siiper yiiksek hiz celigi 5'
4
TEMAK

34



)
MAKINA KILAVUZLARI (DOKUM iCiN) Nalex

Zdanice

CEKYA

Type iIN | [iso 2| (774 [TT 81| [ S

M DIN13|| ee |IHSSE|| 371 ||'anx | [AL W |24

< — — ] — 7%
| N e 1050 TioN

N

z=Agiz sayis|

1080

MAKINA KILAVUZU (DOKUM iCiN) DIN 371C HSSE DUZ KANAL N-371DB

TiCN
FiYAT EUR

M3 0,5 56 9 3,5 2,7 3 2,5

M3,5 0,6 56 11 4 3 3 2,9

M4 0,7 63 12 4,5 3,4 3 33

M4,5 0,75 70 13 6 4,9 3 3,7

M5 0,8 70 13 6 4,9 3 4,2

Mé 1 80 15 6 4,9 3 5

M7 1 80 15 7 5,5 3 6

M8 1,25 90 18 8 6,2 4 6,8

M9 1,25 90 18 9 7 4 7,8

M10 1,5 100 20 10 8 4 8,5

ANA KULLANIM

Titanyum karbonitrir - .
Y e Gri dokme demir

Type

GG D6kme demirler icin ARA KULLANIM

e Aliminyum alasimlari
Silisyum miktari min.10%

KULLANIM ALANI

.

Siiper yiiksek hiz celigi

TEMAK

35



)
MAKINA KILAVUZLARI (DOKUM iCiN) Nalex

Zdanice
CEKYA
Type oiN | [1so2) (77 (T2 ( <
M DIN13|| aa | IHSSE|| 376 ||'ar 17 5: I
1 - — — :
A 3080 TiCN
z=AgIz sayisi

MAKINA KILAVUZU (DOKUM iCiN) DIN 376C HSSE DUZ KANAL N:’TLB
TiCN
FiYAT EUR
M3 0,5 56 9 2,2 - 3 2,5
M3,5 0,6 56 1 2,5 2,1 3 2,9
M4 0,7 63 12 2,8 2,1 3 33
M4,5 0,75 70 13 3,5 2,7 3 3,7
M5 0,8 70 13 3,5 3,4 3 4,2
Mé 1 80 15 4,5 4,3 3 5
M7 1 80 15 5,5 4,9 3 6
M8 1,25 90 18 6 5,5 4 6,8
M9 1,25 90 18 7 5,5 4 7,8
M10 1,5 100 20 7 6,2 4 8,5
M11 1,5 100 20 8 7 4 9,5
M12 1,75 110 23 9 9 4 10,2
M14 2 110 25 1 9 4 12
M16 2 110 25 12 1 4 14
M18 2,5 125 30 14,5 12 4 15,5
M20 2,5 140 30 14,5 14,5 4 17,5
M22 2,5 140 30 16 14,5 4 19,5
M24 3 160 36 18 16 4 21
M27 3 160 36 20 16 4 24
M30 3,5 180 40 22 18 4 26,5
M33 3,5 180 42 25 20 4 29,5
M36 4 200 50 28 22 4 32
—_ ANA KULLANIM
m—b Titanyum karbonitrir § « Gri dékme demir
<
Dékme demirler icin E ARA KULLANIM
j e Aliiminyum alasimlari
'E'_, Sper yiiksek hiz celigi 5' Silisyum miktari min.10%
4
TEMAK

36



MAKINA KILAVUZLARI

narax
Zdanice
CEKYA

MF

DIN

1so2||.B

6H 35-6

z=Agiz sayisi

3500
3500 TiN

3500 TiALN

MAKINA KILAVUZU DIN 374B 3500 3500 3500
HSSE DUZ KANAL UC BILEMELI N-374B N-374B TiN N-374B TIiALN
FIYAT EUR FIYAT EUR FIYAT EUR
M3 0,35 56 8 2,2 - 3 2,65
M3,5 | 0,35 56 8 2,5 2,1 S 3,15
M4 0,5 63 12 2,8 2,1 3 3,5
M4 0,35 63 12 2,8 2,1 3 3,65
M4,5 0,5 70 13 3,5 2,7 3 4
M5 0,5 70 13 3,5 2,7 3 4,5
M5,5 0,5 80 15 4 3 3 5
Mé 0,75 80 15 4,5 3,4 3 5,2
Mé 0,5 80 15 4,5 3,4 3 55
M7 0,75 80 15 DA 4,3 3 6,2
M8 1 90 18 6 4,9 3 7
M8 0,75 80 15 6 4,9 3 7,2
M8 0,5 80 15 6 4,9 3 7,5
M9 1 90 18 7 59 3 8
M9 0,75 80 18 7 55 3 8,2
M10 1,25 100 20 7 5,5 3 8,8
M10 1 90 20 7 55 3 9
M10 0,75 90 20 7 55 3 9,2
M11 1 90 20 8 6,2 3 10
M11 0,75 90 20 8 6,2 3 10,2
M12 1,5 100 21 9 7 3 10,5
M12 1,25 100 21 9 7 3 10,8
M12 1 100 21 9 7 3 11
M13 1,5 100 21 11 9 3 11,5
M13 1,25 100 21 11 9 3 11,8
M13 1 100 21 11 9 3 12
M14 1,5 100 21 11 9 3 12,5
M14 1,25 100 21 11 9 3 12,8
M14 1 100 21 11 9 3 13
M15 1,5 100 21 12 9 3 13,5
M15 1 100 21 12 9 3 14
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
 Yalin dokme demir ¢ Yalin dokme demir * Yalin dokme demir
(Max.500N/mm?2) (Max.500N/mm?) (Max.500N/mm?2)
Type Cekme dayan|.m| aﬂpN/mmZ'ye — . Yal;J!slal celi}(lerﬂve . Yalpllslal celi}(lerﬂve . Yal;J!slall celi}(lerﬂve
N kadar olan celikler icin E celiter (Max.800N/mm) celikler (Max 800N/mm?) celider (Max.800N/mm)
Kilavuzlar - * Aliiminyum alasimlari, ¢ Aliiminyum alasimlari, * Aliiminyum alasimlari,
< silisyum miktari max.10% silisyum miktari max.10% silisyum m_iktarl max.10%
BSSEd> siper ik v et T |
E (Max.500N/mm?2) (Max.500N/mm?) « Kolay islenir celikler
X . o 4 * Kolay islenir celikler * Kolay islenir celikler (Max.800N/mm?)
Titanyum nitrir | (Max.800N/mm?2) (Max.800N/mm?)  Yalin dokme demir
=l * Yalin dékme demir * Yalin dokme demir (Max.800N/mm2)
= (Max.800N/mm?2) (Max.800N/mm?) « Sfero dokme ve
m Titanyum Aliiminyum nitriir x * Sfero dékme ve ) « Sfero dokme ve siyah temper dokme demir
siyah temper dokme demir siyah temper dokme demir * Aliminyum alasimlari,
o Aliiminyum alasimlari, ¢ Aliiminyum alasimlari, silisyum miktari min.10%
silisyum miktari min.10% silisyum miktari min.10% * Alasimli bakir, kisa talas
o Alasimli bakir, kisa talas o Alasimli bakir, kisa talas

TEMAK

37
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MAKINA KILAVUZLARI

narax
Zdanice
CEKYA

60°

DIN
374

1so2||.B
6H

35-6

z=Agiz sayisi

3500

3500 TiN

3500 TiALN

38

MAKINA KILAVUZU DIN 374B 3500 3500 3500
HSSE DUZ KANAL UC BILEMELI N-374B N-374B TiN N-374B TiALN
z FIYAT EUR FIYAT EUR FIYAT EUR
M16 1,5 100 21 12 9 3 14,5
M16 1 100 21 12 9 3 15
M17 1,5 100 21 12 9 3 15,5
M17 1 100 21 12 9 3 16
M18 2 125 24 14 11 3 16
M18 1,5 110 24 14 11 3 16,5
M18 1 110 24 14 1 3 17
M20 2 140 30 16 12 3 18
M20 1,5 125 24 16 12 3 18,5
M20 1 125 24 16 12 3 19
M22 2 140 30 18 14,5 3 20
M22 1,5 125 24 18 14,5 3 20,5
M22 1 140 24 18 14,5 3 21
M24 2 140 26 18 14,5 4 22
M24 1,5 140 26 18 14,5 4 22,5
M24 1 140 26 18 14,5 4 23
M25 2 140 26 18 14,5 4 23
M25 1,5 140 26 18 14,5 4 23,5
M26 2 140 26 18 14,5 4 24
M26 1,5 140 26 18 14,5 4 24,5
M27 2 140 26 20 16 4 25
M27 1,5 140 26 20 16 4 25,5
M27 1 140 26 20 16 4 26
M28 2 140 26 20 16 4 26
M28 1,5 140 26 20 16 4 26,5
M30 2 150 28 22 18 4 28
M30 1,5 150 28 22 18 4 28,5
M30 1 150 28 22 18 4 29
M32 2 150 28 22 18 4 30
M32 1,5 150 28 22 18 4 30,5
M33 2 160 30 25 20 4 31
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
* Yalin dokme demir  Yalin dokme demir * Yalin dokme demir
(Max.500N/mm?) (Max.500N/mm?) (Max.500N/mm?2)
Type | | Cekme dayanimi 800N/mm?ye S | ietisemgirmis "ok stem abrms "ol istem abrmds
N kadar olan celikler icin E celikler (Max.800N/mm?) celikler (Max.800N/mm2) celikler (Max.800N/mm?2)
Kilavuzlar | ¢ Aliiminyum alasimlari, o Aliminyum alasimlari, ¢ Aliiminyum alasimlari,
L4 silisyum miktari max.10% silisyum miktari max.10% silisyum mliktarl max.10%
(HsSEd> siper yiksek hiz eligi = | vapsalcetiler +Vapsalcetkler " o 500N/
E (Max.500N/mm?) (Max.500N/mm?2) « Kolay islenir celikler
- . o < « Kolay islenir celikler « Kolay islenir celikler (Max.800N/mm?)
Titanyum nitriir | (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?2)  Yalin dskme demir
- e Yalin dokme demir © Yalin dékme demir (Max.800N/mm?)
e ) (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?2)  Sfero dékme ve
m Titanyum Aliminyum nitriir 4 . Sfero dokme ve . . Sfero dokme ve ) si)flah'temper dokme demir
siyah temper dokme demir siyah temper dokme demir  Aliiminyum alasimlari,
¢ Aliiminyum alasimlari, o Aliiminyum alasimlari, silisyum miktari min.10%
silisyum miktari min.10% silisyum miktari min.10%  Alasimli bakir, kisa talas
¢ Alasimli bakir, kisa talas * Alasimli bakir, kisa talas
="
TEMAK




MAKINA KILAVUZLARI

narax
Zdanice
CEKYA

60°

MF

DIN

1s02||.B
6H 35-6

z=Agiz sayisi

na

3500
3500 TiN

3500 TiALN

MAKiN__A KILAVUZU DIN 374B . 3500 3500 3500
HSSE DUZ KANAL UC BILEMELI N-374B N-374B TiN N-374B TIiALN
z FIYAT EUR FIYAT EUR FIYAT EUR
M33 1,5 160 30 25 20 4 31,5
M34 2 170 30 28 22 4 31
M34 1,5 170 30 28 22 4 32,5
M35 1,5 170 30 28 22 4 33,5
M36 3 200 42 28 22 4 33
M36 2 170 30 28 22 4 34
M36 1,5 170 30 28 22 4 34,5
M38 2 170 30 28 22 4 36
M38 1,5 170 30 28 22 4 36,5
M39 200 42 32 24 4 36
M39 2 170 30 32 24 4 37
M39 1,5 170 30 32 24 4 37,5
M40 3 200 42 32 24 4 37
M40 2 170 30 32 24 4 38
M40 1,5 170 30 32 24 4 38,5
M42 3 200 50 32 24 4 39
M42 2 170 30 32 24 4 40
M42 1,5 170 30 32 24 4 40,5
M45 3 200 50 36 249 4 42
M45 2 180 32 36 29 4 43
M45 1,5 180 32 36 29 4 43,5
M48 3 225 50 36 29 4 45
M48 2 190 32 36 29 4 46
M48 1,5 190 32 36 29 4 46,5
M50 3 225 50 36 29 4 47
M50 2 190 32 36 29 4 48
M50 1,5 190 32 36 29 4 48,5
M52 3 225 50 40 32 4 49
M52 2 190 32 40 32 4 50
M52 1,5 190 32 40 32 4 50,5
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
* Yalin dskme demir * Yalin dskme demir * Yalin dskme demir
(Max.500N/mm?) (Max.500N/mm?) (Max.500N/mm?)
Type | _ Cekme dayanimi 800N/mm?ye = | letistem gormis "o stem gormits " ok item gormie
kadar olan celikler igin E ce{iklgr[Max.SUDN/mmzl celikler (Max.800N/mm?) ce.l_ikller(Max.BDON/mmzl
Kilavuzlar = * Aliiminyum alasimlari, * Aliiminyum alasimlari, * Aliiminyum alasimlari,
< | rakuiianm | ARakoLaNM | apaatcetider
@ Siiper yiiksek hiz celigi = « Yapisal celikler * Yapisal celikler (Max.500N/mm?)
Z | oy stenrceer + Kotay steir eeter " (a0 )
Titanyum nitriir j . gmlax.ian/mdle_ . [YMlax.gan/mdmZ]_ * Yalin dskme de;nir
S | (MaxsooN/mmd (Max 800N mm?] « Stero dikamave
BEE> vitaryum Aiminyum itie R i MR Btk MR ity gl
« Aliiminyum alasimlari, « Aliiminyum alasimlari, silisyum miktari min.10%
silisyum miktari min.10% silisyum miktari min.10% « Alasimli bakar, kisa talas
« Alasimli bakir, kisa talas « Alasimli bakir, kisa talas

TEMAK

39




MAKINA KILAVUZLARI

narex

2-3

Zdanice

CEKYA

MF pIN 13| | TYPE | [ psse | | DIN |[1so 2| |.& 1 H
N 374 || 6H s S

T SSNS — L

4050 TiN

4050 TIALN

z=Agiz sayis|
MAKINA KILAVUZU DIN 374C 4050 il Sy
HSSE 35 DERECE HELIS N-374C N-374C TiN N-374C TiALN
FIYAT EUR FIYAT EUR FIYAT EUR
M3 0,35 56 5 2,2 - 3 2,65
M3,5 | 0,35 56 6 2,5 2,1 3 3,15
M4 0,5 63 7 2,8 2,1 3 3,5
M4 0,35 63 7 2,8 2,1 3 3,65
M4,5 0,5 70 8 3,5 2,7 3 4
M5 0,5 70 8 3,5 2,7 3 4,5
M5,5 0,5 80 7 4 3 3 5
Mé 0,75 80 10 4,5 3,4 3 5,2
Mé 0,5 80 10 4,5 3,4 3 55
M7 0,75 80 10 55 4,3 3 6,2
M8 1 90 13 6 4,9 3 7
M8 0,75 80 10 6 4,9 3 7,2
M8 0,5 80 10 6 4,9 3 7,5
M9 1 90 13 7 55 3 8
M9 0,75 80 10 7 55 3 8,2
M10 1,25 100 15 7 55 3 8,8
M10 1 90 12 7 55 3 9
M10 0,75 90 12 7 55 3 9,2
M11 1 90 12 8 6,2 3 10
M11 0,75 90 12 8 6,2 3 10,2
M12 1,5 100 14 9 7 3 10,5
M12 1,25 100 14 9 7 3 10,8
M12 1 100 14 9 7 3 1
M13 1,5 100 15 11 9 3 11,5
M13 1,25 100 15 11 9 3 11,8
M13 1 100 15 11 9 3 12
M14 1,5 100 16 11 9 3 12,5
M14 1,25 100 16 11 9 3 12,8
M14 1 100 16 11 9 3 13
M15 1,5 100 17 12 9 8 13,5
M15 1 100 16 12 9 3 14
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
* Yalin dokme demir * Yalin dokme demir * Yalin dokme demir
(Max.500N/mm?) (Max.500N/mm?) (Max.500N/mm?)
Type Cekme dayanimi 800N/mm2'ye — . Yapllsal celi_kler__ve . Yap_lsal celi_kler__ve . Yap_lsal celi_!der__ve
N [ kadar olan celikler icin Z | Coikier i 800N cetier Max 800/ celier Max 800N/
Kilavuzlar j « Aliiminyum a‘laslmlarl, * Aliiminyum a.laslmlarl. * Aliiminyum aiaslmlarl.
< silisyum miktari max.10% silisyum miktari max.10% silisyum mliktarl max.10%
555> siper vk hz ot T |
E (Max.500N/mm?) (Max.500N/mm?) « Kolay islenir celikler
N . L g * Kolay islenir celikler * Kolay islenir celikler (Max.800N/mm?)
Titanyum nitrir - (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?) * Yalin dékme demir
.| * Yalin dokme demir * Yalin dokme demir (Max.800N/mm?)
= (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?) o Sfero dokme ve
m Titanyum Aliiminyum nitriir 4 . S_fero dokme ve ) . S_feru dokme ve ) si)flah_temper dokme demir
siyah temper dokme demir siyah temper dokme demir  Aliiminyum alasimlari,
o Aliiminyum alasimlari, o Aliminyum alasimlari, silisyum miktari min.10%
silisyum miktari min.10% silisyum miktari min.10%  Alasimli bakir, kisa talas
* Alasimli bakir, kisa talas o Alasimli bakir, kisa talas

TEMAK

40

=



—_®
MAKiINA KILAVUZLARI Nalex

2-3

(R SN — AL

4050 TiN

Zdanice

CEKYA

MF oin 13| | TYPe | [hsse || DIN | [1s02] |.& Sy W H
N 374 6H 357 V.

4050 TIALN

z=Agiz sayis|
MAKINA KILAVUZU DIN 374C 4050 il vy
HSSE 35 DERECE HELIS N-374C N-374C TiN N-374C TiALN
FIYAT EUR FIYAT EUR FIYAT EUR
M16 1,5 100 16 12 9 4 14,5
M16 1 100 16 12 9 4 15
M17 1,5 100 17 12 9 4 15,5
M17 1 100 16 12 9 4 16
M18 2 125 20 14 11 4 16
M18 1,5 110 20 14 11 4 16,5
M18 1 110 20 14 11 4 17
M20 2 140 20 16 12 4 18
M20 1,5 125 20 16 12 4 18,5
M20 1 125 20 16 12 4 19
M22 2 140 20 18 14,5 4 20
M22 1,5 125 20 18 14,5 4 20,5
M22 1 140 20 18 14,5 4 21
M24 2 140 22 18 14,5 4 22
M24 1,5 140 22 18 14,5 4 22,5
M24 1 140 22 18 14,5 4 23
M25 2 140 22 18 14,5 4 23
M25 1,5 140 22 18 14,5 4 23,5
M26 2 140 22 18 14,5 4 24
M26 1,5 140 22 18 14,5 4 24,5
M27 2 140 22 20 16 4 25
M27 1,5 140 22 20 16 4 25,5
M27 1 140 22 20 16 4 26
M28 2 140 22 20 16 4 26
M28 1,5 140 26 20 16 4 26,5
M30 2 150 26 22 18 4 28
M30 1,5 150 26 22 18 4 28,5
M30 1 150 26 22 18 4 29
M32 2 150 28 22 18 4 30
M32 1,5 150 28 22 18 4 30,5
M33 2 160 30 25 20 4 31
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
* Yalin dokme demir e Yalin dékme demir * Yalin dokme demir
(Max.500N/mm?) (Max.500N/mm?) (Max.500N/mm?)
Type | | Cekme dayanimi 800N/mm*ye S | ieliaiemsirmis " etisiem gérms. " letisiem gérms.
N kadar olan celikler icin E celikler ll\?lax.SDUN/mmzl celikler [Nglax.SOON/mmzl celikler [h?Iax.SUUN/mmzl
Kilavuzlar | o Aliiminyum alasimlari, e Aliminyum alasimlari, e Aliminyum alasimlari,
< silisyum miktari max.10% silisyum miktari max.10% silisyum mliktarl max.10%
555> iper vk hz ot T |
E (Max.500N/mm?) (Max.500N/mm?) « Kolay islenir celikler
N . o < * Kolay islenir celikler * Kolay islenir celikler (Max.800N/mm?)
Titanyum nitrir - (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?) * Yalin dékme demir
- | * Yalin dokme demir * Yalin dokme demir (Max.800N/mm?)
= (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?) « Sfero dokme ve
m Titanyum Aliiminyum nitriir 4 . Sfero dokme ve . . Sfero dokme ve ) si}flah_temper dokme demir
siyah temper dokme demir siyah temper dokme demir o Aliminyum alasimlari,
e Aliiminyum alasimlari, e Aliiminyum alasimlari, silisyum miktari min.10%
silisyum miktari min.10% silisyum miktari min.10%  Alasimli bakir, kisa talas
* Alasimli bakir, kisa talas o Alasimli bakir, kisa talas

TEMAK
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==




MAKINA KILAVUZLARI

narex

Zdanice

CEKYA

MF pIN 13| | TYPE | [ psse | | DIN |[1so 2| |.& 1 H
N 374 || 6H s S

2-3

. W, — ) 1050
[ — o
e & 4050 TiN
- I
) 4050 TiALN
z=AgIz sayis|
MAKINA KILAVUZU DIN 374C 4050 A il
HSSE 35 DERECE HELIS N-374C N-374C TiN N-374C TiALN
VATKAP AP
FIYAT EUR FIYAT EUR FIYAT EUR
M33 1,5 160 30 25 20 4 31,5
M34 2 170 28 28 22 4 31
M34 1,5 170 28 28 22 4 32,5
M35 1,5 170 30 28 22 4 33,5
M36 3 200 36 28 22 4 33
M36 2 170 28 28 22 4 34
M36 1,5 170 28 28 22 4 34,5
M38 2 170 28 28 22 4 36
M38 1,5 170 30 28 22 4 36,5
M39 3 200 40 32 24 4 36
M39 2 170 28 32 24 4 37
M39 1,5 170 28 32 24 4 37,5
M40 3 200 40 32 24 4 37
M40 2 170 28 32 24 4 38
M40 1,5 170 28 32 24 4 38,5
M42 3 200 48 32 24 4 39
M42 2 170 28 32 24 4 40
M42 1,5 170 28 32 24 4 40,5
M45 3 200 48 36 249 4 42
M45 2 180 30 36 29 4 43
M45 1,5 180 30 36 29 4 43,5
M48 3 225 48 36 29 4 45
M48 2 190 30 36 29 4 46
M48 1,5 190 30 36 29 4 46,5
M50 3 225 48 36 29 4 47
M50 2 190 30 36 29 4 48
M50 1,5 190 30 36 29 4 48,5
M52 3 225 48 40 32 4 49
M52 2 190 30 40 32 4 50
M52 1,5 190 30 40 32 4 50,5
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
 Yalin dokme demir  Yalin dokme demir * Yalin dékme demir
(Max.500N/mm2) (Max.500N/mm2) (Max.500N/mm?)
T ), Gekime dayanimi S0ON/minye = | ey e
kadar olan celikler icin E celikler (Max.800N/mm?) celikler (Max.800N/mm?) celikler (Max.800N/mm?)
Kilavuzlar 3 * Aliiminyum alasimlari, * Aliminyum alasimlari, * Aliminyum alasimlari,
< | raxoanm ARakoLLAN | apatcetier
@ Sijper yijksek hiz celigi z * Yapisal celikler * Yapisal celikler [Max.S_OON/_mmz_]
Z | otaysoni ctiter + Ktay ftenir cetter " aw so0N /]
3 ecmovnm R o e e
5' (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?2) « Sfero dokme ve
m Titanyum Aliiminyum nitriir x ’ ilf;arl?tdeomk:eer‘:ieokme demir ) ir;;r?seor:rpn;‘;eokme demir . fflyuan'lify"u"ﬁf;iz.kﬂiiemir
« Aliminyum alasimlari, « Aliiminyum alasimlari, silisyum miktari min.10%
silisyum miktari min.10% silisyum miktari min.10% * Alasimli bakir, kisa talas
* Alasimli bakir, kisa talas o Alasimli bakir, kisa talas

TEMAK
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MAKINA KILAVUZLARI %r"'iez
CEKYA
N DIN Type DIN C 1At _
G ISO HSSE : it
228 N 5156 2.3 e %JV
5 @ 3002
R i e = 3002 TiN

l

z=Agiz sayis|

s 3002TiALN

MAKINA KILAVUZU DIN 5156C 3002 3002 3002
HSSE DUZ KANAL N-5156D N-5156D
N-5156D TiN TiALN
FIYAT EUR FIYAT EUR FIYAT EUR
G1/16” 28 90 18 6 4,9 3 6,8
G 1/8” 28 90 20 7 5,5 3 8,8
G 1/4” 19 100 21 11 9 3 11,8
G 3/8 19 100 21 12 9 3 15,25
G1/2” 14 125 24 16 12 3 19
G 5/8 14 125 24 18 14,5 4 21
G 3/4 14 140 26 20 16 4 24,5
G7/8 14 150 28 22 18 4 28,25
GT1 11 160 30 25 20 4 30,75
G11/8 11 170 30 28 22 4 35,5
G11/4 11 170 30 32 24 4 39,5
G13/8 11 180 32 36 29 6 41,8
G11/2 11 190 32 36 29 6 45,25
G13/4 11 190 32 40 32 6 51,3
G2 11 220 40 45 35 6 57,2
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
¢ Alasimli bakir, kisa talas e Aliiminyum alasimlari e Aliiminyum alasimlari
. Silisyum miktari min.10% Silisyum miktari min.10%
Tee | Cekme dayanimi 800N/mm?'ye = ARA KULLANIM
N kadar olan celikler icin Kilavuzlar < e Alasimli bakir, kisa talas e Alasimli bakir, kisa talas
2' ¢ Yapisal celikler )
@ Siiper yiiksek hiz celigi E (max. 500N/mm?) ARA KULLANIM o [Y;p;;s.aéggﬂll(r:e;q
=  Kolay islenir celikler * Yapisal celikler ¢ Kolay islenir celikler
Titanyum nitrir j (max. 800N/mm?) (max. 500N/mm?) (max. 800N/mm?)
5' e Gri dokme demir  Kolay islenir celikler e Gri dokme demir
m Titanyum Aliminyum nitriir X (max. 800N/mm2)
e Aliiminyum alasimlari
Silisyum miktari min.10% | e Gri dokme demir
TEMAK
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narex

MAKINA KILAVUZLARI Sdanice
CEKYA
= DIN Tvoe C =
YPE 1 sse || PIN ||, 13

G e || N 5156 | (553 >

o a M 4052

© jﬁ’ | 47 - * 7% narex 4052 TiN
IZ
E ” '1 J (s —— R Y

z=AgIz sayis|

MAKINA KILAVUZU DIN 5156C 4052 4052 4052
HSSE 35 DERECE HELiS N-5156C N-5156C
N-s156C TiN TiALN
FIYAT EUR FIYAT EUR FIYAT EUR
G1/16” | 28 90 18 6 4.9 3 6,8
G 1/8” 28 90 20 7 55 3 8,8
G 1/4” 19 100 21 1" 9 3 11,8
G 3/8” 19 100 21 12 9 3 15,25
G1/2” 14 125 24 16 12 3 19
G 5/8” 14 125 24 18 14,5 4 21
G 3/4” 14 140 26 20 16 4 24,5
G7/8” 14 150 28 22 18 4 28,25
G1” 1 160 30 25 20 4 30,75
G11/8" 11 170 30 28 22 4 35,5
G11/4" 11 170 30 32 24 4 39,5
G13/8" 11 180 32 36 29 6 41,8
G11/2") 11 190 32 36 29 6 45,25
G13/4" 11 190 32 40 32 6 51,3
G2 1" 220 40 45 35 6 57,2
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
e Yapisal celikler ve e Yapisal celikler ve * Yapisal celikler ve
1sil islem gormiis 1sil islem gormiis 1silislem gormiis
) celikler (Max.800N/mm?) celikler (Max.800N/mm?2) celikler (Max.800N/mm?2)
_p Cekme dayanimi SOPN/mmZ ye = e Yalin dékme demir e Yalin dokme demir e Yalin dokme demir
N kadar olan celikler icin Kilavuzlar < (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?2)
2' e Aliiminyum alasimlari e Aliiminyum alasimlari e Aliiminyum alasimlari
Erssel)> super yoksek iz celig = | et manits
= * Sfero dokme ve siyah
Titanyum nitrir j ARA KULLANIM ARA KULLANIM temper dokme demir
-l e Sfero dokme ve ¢ Sfero dokme ve siyah o Aliiminyum alasimlari
. o e = siyah temper dokme temper dokme demir Silisyum miktari
m Titanyum Aliminyum nitrér x demir * Aliminyum alasimlari max.10%
e Alasimli bakir, uzun talas Silisyum miktari e Alasimli bakir, uzun talas
max.10%
e Alasimli bakir, uzun talas
TEMAK
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MAKiINA KILAVUZLARI (PASLANMAZ iCiN)

narex

Zdanice
CEKYA
- DIN DIN
G 1ISO HSSE | | 5456
228
o a
©
sH + = — — = n 3662 TiN
| .
E—ZJ | * J 4262 TiN
1
z=Agiz sayis|
; 3662 4262
MAKINA KILAVUZU DIN 5156 HSSE N-5156BPS N-5156CPS
TiN TiN
FIYAT EUR FIYAT EUR
G1/16” 28 90 18 13 6 4,9 3/3 6,8
G 1/8” 28 90 20 12 7 55 3/3 8,8
G 1/4” 19 100 21 16 1 9 3/3 11,8
G 3/8” 19 100 21 20 12 9 3/3 15,25
G1/2” 14 125 24 20 16 12 3/4 19
G 5/8” 14 125 24 20 18 14,5 4f4 21
G 3/4” 14 140 26 22 20 16 4f4 24,5
G 7/8” 14 150 28 26 22 18 4/4 28,25
G1” 11 160 30 30 25 20 4f4 30,75
G11/8” 11 170 30 30 28 22 4[5 8515
G11/4” 11 170 30 30 32 24 4/5 39,5
G13/8” 11 180 32 32 36 29 4/5 41,8
G11/2"| M 190 32 32 36 29 6/5 45,25
TEKNiK OZELLIKLERI % IET =y [l
ANA KULLANIM ANA KULLANIM
o Yiizeyi sertlestirilmis * Yiizeyi sertlestirilmis
celikler ve nitriirlenmis celikler ve nitriirlenmis
— celikler (Max.1100N/mm?2) celikler (Max.1100N/mm?2)
=
._’ < * Paslanmaz celikler ve * Paslanmaz celikler ve
Paslanmaz celikler i¢in Kilavuzlar = sicak is celikleri sicak is celikleri
; (450-800N/mm?) (450-800N/mm?)
[ssEd> super yuksek hiz cetig R Rt e o
- (600-1100N/mm?) (600-1100N/mm2)
TiN Titanyum nitrir wd
E * Alasimsiz bakir * Alasimsiz bakir
o Alasimli bakir, uzun talas e Alasiml bakir, uzun talas

TEMAK
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narex

MAKINA KILAVUZLARI e
Zdanice

CEKYA
Tpe O 5 | S [ o) [ 3 (T

HSSE ||~ 2B ||em ~ v

—— N 371 2-3 J|35-6 | %J" :

=

z=AgIz sayIs|

1504

1504 TiN

1504 TiALN
1004
1004 TiN

1004 TiALN
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. 1004/1504 1004/1504 1004/1504
MAKINA KILAVUZU DIN 371C
HSSE DUZ KANAL N-371D N-371D TiN N-371D TiALN
N-2182B N-2182B TiN N-2182B TiALN
MATKAP CAPI
@ FIYAT EUR FiYAT EUR FiYAT EUR
UNC No. 5 40 56 9 3,5 2,7 3 2,6
UNC No. 6 32 56 11 4 3 3 2,85
UNC No. 8 32 63 12 4,5 3,4 3 3,5
UNC No. 10 24 70 13 6 4.9 3 3,9
UNC No. 12 24 80 15 6 4.9 3 4,5
UNC 1/4 20 80 15 7 5,2 3 5,2
UNC 5/16 18 90 18 8 6,2 3 6,6
UNC 3/8 16 90 20 9 7 3 8
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
e Alasimli bakir, kisa talas| ¢ Aliminyum alasimlari e Aliiminyum alasimlari
Type Cekme dayanimi 800N/mm?ye — Si!isyuzn miktari Si!isyuzn miktari
_> kadar olan celikler icin Kilavuzlar E ARA KULLANIM min.10% min.10%
zl ¢ Yapisal celikler e Alasimli bakir, kisa talas| * Alasimi bakir, kisa talas
'E.—» Super yiiksek hiz celigi b3 (max. 500N/mm?2)
E ARA KULLANIM e Yapisal celikler
- . e <  Kolay islenir celikler (max. 500N/mm?2)
Titanyum nitriir = (max. 800N/mm?2) * Yapisal celikler
5' (max. 500N/mm?) * Kolay islenir celikler
m Titanyum Aliiminyum nitriir [~  Gri dokme demir (max. 800N/mm?2)
o Kolay islenir ¢elikler
e Aliiminyum alasimlari (max. 800N/mm?) e Gri dokme demir
Silisyum miktari
min.10% e Gri dokme demir
TEMAK




MAKINA KILAVUZLARI

narax
Zdanice
CEKYA

UNC

HSSE

~ DIN
376

2B

35-6

=7 g
| i."_’
‘ A

z=Agiz sayisi

3504
3504 TiN

3504 TIiALN
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H 3504 3504 3504
MAKINA KILAVUZU DIN 376B
HSSE DUZ KANAL UC BILEMELI N-2183B N-2183B N-2183B
TIN TIiALN
MATKAP CAPI
FIYAT EUR FIYAT EUR FIYAT EUR
UNC 7/16 14 100 20 8 6 3 9
UNC 1/2 13 110 23 9 7 3 11
UNC 9/16 12 110 25 11 9 3 12
UNC 5/8 1 110 25 12 9 3 14
UNC 3/4 10 125 30 14 11 3 17
UNC 7/8 9 140 30 18 15 3 20
UNC 1 8 160 36 18 15 3 22
UNC 11/8 7 180 40 22 18 4 25
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
* Yalin dékme demir e Yapisal celikler e Yapisal celikler
(Max.500N/mm?) (Max.500N/mm?) (Max.500N/mm?)
 Yapisal celikler ve ¢ Yalin dokme demir ¢ Yalin dokme demir
1sil islem gormis (Max.500N/mm?) (Max.500N/mm?)
celikler (Max.800N/mm?)
* Kolay islenir celikler  Kolay islenir celikler
o Aliiminyum alasimlari, (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?)
Type > Cekme dayanimi 800N/mm?’ye E silisyum miktari max.10%
N kadar olan celikler icin Kilavuzlar P * Yapisal celikler ve * Yapisal celikler ve
| ARA KULLANIM 1sil islem gormiis 1sil islem gormiis
B B . < celikler (Max.800N/mma2) celikler (Max.800N/mma2)
'E'—y Siiper yiiksek hiz celigi =  Yapisal celikler
E (Max.500N/mm?) ¢ Yalin dokme demir * Yalin dokme demir
- . o < (Max.500N/mm?) (Max.500N/mm?)
Titanyum nitrir -l « Kolay islenir celikler
=1 (Max.800N/mm?) « Sfero dokme ve « Sfero dokme ve
m Tit Aliimi itri a siyah temper dokme demir| siyah temper dokme
itanyum Aliiminyum nitriir « Yalin dékme demir demir
(Max.800N/mm?) e Aliiminyum alasimlari,
silisyum miktari max.10% | ¢ Aliminyum alasimlari,
* Sfero dokme ve silisyum miktari max.10%
siyah temper dokme demir] ARA KULLANIM
e Aliminyum alasimlari,
o Aliiminyum alasimlari, o Aliiminyum alasimlari, silisyum miktari min.10%
silisyum miktari min.10% silisyum miktari min.10%
¢ Alasimli bakir, kisa talas
* Alasimli bakir, kisa talas o Alasimli bakir, kisa talas




narax
Zdanice
CEKYA

MAKINA KILAVUZLARI

Type C Nl
UNC YPE 1isse | | DIN ” S
2-3 wzL

o~ a - —

= 2 - g ——— 2054
s H— = J- -] — = e

e ——

« 2

2054 TiN

2054 TIiALN

z=AgIz sayisi

i 2054 2054 2054
MAKINA KILAVUZU DIN 2182C
35 DERECE HELIS N-2182C N-2182C N-2182C
TiN TIiALN
FIYAT EUR FIYAT EUR FIYAT EUR
UNC No. 5 40 56 5 3,5 2,7 3 2,6
UNC No. 6 32 56 7 4 3 3 2,85
UNC No. 8 32 63 7 4,5 3,4 3 3,5
UNC No. 10 24 70 8 6 4.9 3 3,9
UNC No. 12 24 80 10 6 4,9 3 4,5
UNC 1/4 20 80 10 7 5,2 3 5,2
UNC 5/16 18 90 13 8 6,2 3 6,6
UNC 3/8 16 90 15 9 7 3 8
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
 Yapisal gelikler ve e Yapisal celikler ve * Yapisal celikler ve
1sil islem gormiis 1sil islem gormis 1sil islem gormiis
celikler (Max.800N/mm?) celikler (Max.800N/mm?) celikler (Max.800N/mm2)
Type Cekme dayanimi 800N/mm?2’ye >
—> . . F4 ¢ Yalin dokme demir ¢ Yalin dokme demir ¢ Yalin dékme demir
N alin
kadar olan celikler icin Kilavuzlar j (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm’) (Max.800N/mm2)
@ Siiper yiiksek hiz celigi ; o Aliiminyum alasimlari o Aliminyum alasimlari o Aliiminyum alasimlari
E Silisyum miktari max.10% Silisyum miktari max.10% Silisyum miktari max.10%
Titanyum nitriir j ARA KULLANIM ARA KULLANIM ¢ Sfero dokme ve
| siyah temper dokme demir|
- o Sfero dokme ve ¢ Sfero dokme ve
m Titanyum Aliiminyum nitrir 4 siyah temper dékme demir| siyah temper dokme demir| ¢ Aliminyum alasimlari
Silisyum miktari min.10%
o Alasimli bakir, uzun talas | ¢ Aliminyum alasimlari
Silisyum miktari min.10% | ¢ Alasimli bakir, uzun talas
e Alasimli bakir, uzun talas
TEMAK
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MAKINA KILAVUZLARI

narax
Zdanice
CEKYA

60°

DIN

UNC 376

HSSE 2B

4054

4054 TiN

z=Agiz sayis|

4054 TiALN

- 4054 4054 4054
MAKINA KILAVUZU DIN 2183C
HSSE 35 DERECE HELIS N-2183C N-2183C N-2183C
TiN TIiALN
FIYAT EUR FIYAT EUR FIYAT EUR
UNC 7/16 14 100 18 8 6,2 3 9.4
UNC 1/2 13 110 20 9 7 3 10,75
UNC 9/16 12 110 20 11 9 3 112,25
UNC 5/8 11 110 20 12 9 3 13,5
UNC 3/4 10 125 25 14 11 4 16,5
UNC 7/8 9 140 25 18 | 14,5 4 19,5
UNC 1 8 160 30 18 | 14,5 4 122,25
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
e Yapisal celikler ve e Yapisal celikler ve  Yapisal celikler ve
1sil islem gormis 1sil islem gormiis 1sil islem gormiis
celikler (Max.800N/mm?2) celikler (Max.800N/mm?) celikler (Max.800N/mm?)
Type Cekme dayanimi 800N/mm?2’ye — . ) . ) . )

—> . .. = e Yalin dokme demir ¢ Yalin dokme demir * Yalin dokme demir
kadar olan celikler icin Kilavuzlar < (Max.800N/mm] (Max.800N/mmz] (Max.800N/mm2)
@ Siiper yiiksek hiz celigi ; e Aliiminyum alagimlari e Aliiminyum alasimlari ¢ Aliiminyum alasimlari

E Silisyum miktari max.10% Silisyum miktari max.10% Silisyum miktari max.10%
Titanyum nitriir j ARA KULLANIM ARA KULLANIM ¢ Sfero dokme ve
] siyah temper dokme demir
- » Sfero dokme ve » Sfero dokme ve
m Titanyum Aliminyum nitrir 4 siyah temper dokme demir| siyah temper dékme demir| e Aliminyum alasimlari
Silisyum miktari min.10%
e Alasimli bakir, uzun talas | ¢ Aliminyum alasimlari
Silisyum miktari min.10% | * Alasimli bakir, uzun talas
¢ Alasimli bakir, uzun talas
TEMAK
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MAKINA KILAVUZLARI

narax
Zdanice
CEKYA

Type ~ DIN
N | [FSSE| %374

DIN

UNF 2183

2B
35-6

z=Agiz sayisi

3505
3505 TiN

3505 TiALN

MAKINA KILAVUZU DIN 374B 3505 3505 3508
HSSE DUZ KANAL UC BILEMELI N-2183B N-2183B N-2183B
TiN TiALN
FIYAT EUR FIYAT EUR FIYAT EUR
UNF No. 5 44 56 9 2,2 - 3 2,7
UNF No. 6 40 56 1 2,5 2,1 3 3
UNF No. 8 36 63 12 2,8 2,1 3 3,5
UNF No. 10 | 32 70 13 3,5 2,7 3 4,1
UNF No. 12 | 28 80 15 4 3 3 4,65
UNF 1/4 28 80 15 4,5 3,4 3 55
UNF 5/16 24 90 18 6 4,9 3 6,9
UNF 3/8 24 90 20 7 55 3 8,5
UNF 7/16 20 100 20 8 6,2 3 9,9
UNF 1/2 20 100 21 9 7 3 11,5
UNF 9/16 18 100 21 1 9 3 12,9
UNF 5/8 18 100 21 12 9 3 14,5
UNF 3/4 16 110 24 14 11 3 17,5
UNF 7/8 14 125 24 18 | 14,5 3 20,5
UNF 1 12 140 26 18 | 14,5 3 23,25
UNF11/8 12 150 28 22 18 4 26,5
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
* Yalin dokme demir * Yalin dokme demir * Yalin dékme demir
(Max.500N/mm?) (Max.500N/mm?) (Max.500N/mm2)
e Yapisal celikler ve * Yapisal celikler ve * Yapisal celikler ve
1silislem gormis 1silislem gormis 1sil islem gormiis
Type Cekme dayanimi 800N/mm?’ye - celikler (Max.800N/mm?) celikler (Max.800N/mm?) celikler (Max.800N/mm?2)
_’ kadar olan celikler icin Kilavuzlar E o Aliiminyum alasimlari, o Aliminyum alasimlari, o Aliminyum alasimlari,
| silisyum miktari max.10% silisyum miktari max.10% silisyum miktari max.10%
<  Yapisal celikler
'E.—} Siiper yiiksek hiz celigi b3 ARA KULLANIM ARA KULLANIM (Max.500N/mm?2)
—  Kolay islenir celikler
E . [Yaplsat)(n;el}kler ] . ;(aplsalngel}kler : g(Mlax.goaN/mdmﬂ
. . P Max.500N/mm? Max.500N/mm?, * Yalin dokm mir
Titanyum nitrtir :II . Ko?ay islenir celikler . Kofay islenir celikler [;ax.SSON/;nii]
) lMax.890N/mm21l lMax.SQON/mmzll . S_fero dokme ve )
EZER-> renvum Auminyum niear 2| clndmedens | -tdnddeeden | s iemer dinsdemi
¢ Sfero dokme ve * Sfero dokme ve silisyum miktari min.10%
siyah temper dokme demir siyah temper dokme demir ¢ Alasimli bakir, kisa talas
o Aliminyum alasimlari, o Aliminyum alasimlari,
silisyum miktari min.10% silisyum miktari min.10%
e Alasiml bakir, kisa talas * Alasimli bakir, kisa talas
TEMAK
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MAKINA KILAVUZLARI

narax
Zdanice
CEKYA

60°

Type

UNF N

HSSE

~ DIN

~ 374

DIN

2183 || 2B

2-3

72

z=Agiz sayisi

Narg

4055

S 4055 TiN

Narg

4055 TiALN
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MAKINA KILAVUZU DIN 374C 4085 4055 4055
HSSE 35 DERECE HELiS N-2183C N-2183C
N-2183C TiN TIALN
FIYAT EUR FIYAT EUR FIYAT EUR
UNF No. 5 44 56 5 2,2 - 3 2,7
UNF No. 6 40 56 7 2,5 2,1 3 3
UNF No. 8 36 63 7 2,8 2,1 3 3,5
UNF No. 10 32 70 8 3,5 2,7 3 4,1
UNF No. 12 28 80 10 4 3 3 4,65
UNF 1/4 28 80 10 4,5 3,4 3 5,5
UNF 5/16 24 90 13 6 4.9 3 6,9
UNF 3/8 24 90 15 7 5,5 3 8,5
UNF 7/16 20 100 15 8 6,2 3 9,9
UNF 1/2 20 100 14 9 7 3 11,5
UNF 9/16 18 100 16 1 9 3 12,9
UNF 5/8 18 100 16 12 9 3 14,5
UNF 3/4 16 110 20 14 11 4 17,5
UNF 7/8 14 125 20 18 14,5 4 20,5
UNF 1 12 140 22 18 14,5 4 23,25
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
e Yapisal celikler ve e Yapisal celikler ve e Yapisal celikler ve
Type > Cekme dayanimi 800N/mm?’ye E 1sil islem gormis 1sil islem gormiis 1sil islem gormiis
N kadar olan celikler icin Kilavuzlar < celikler (Max.800N/mm?2) celikler (Max.800N/mm?2) celikler (Max.800N/mm?2)
| ¢ Yalin dokme demir ¢ Yalin dokme demir ¢ Yalin dokme demir
< (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?)
'E'—V Siiper yiiksek hiz celigi b e Aliiminyum alasimlari, e Aliiminyum alasimlari, e Aliiminyum alasimlari,
E silisyum miktari max.10% silisyum miktari max.10% silisyum miktari max.10%
. } — 3 * Sfero dokme ve
Titanyum nitrir = ARA KULLANIM ARA KULLANIM siyah temper dékme demir|
=l o Aliminyum alasimlari,
. - _— a ¢ Sfero dokme ve ¢ Sfero dokme ve silisyum miktari min.10%
m Titanyum Aliminyum nitriir siyah temper dokme demir | siyah temper dékme demir | ¢ Alasimli bakir, uzun talas
e Alasiml bakir, uzun talas |e Aliminyum alasimlari,
silisyum miktari min.10%
e Alasimli bakir, uzun talas
TEMAK



narex

OVALAMA KILAVUZLARI — =€
Zdanice
CEKYA
Type DIN | [ - [TV (150 2
il DIN 13| | "N~ | |HSSE || 5474 | |&2 1Ak LA e

52

=5 a
= > )
—FF - |- =%} 2950
-y
] I 2900 TiN
z=Agiz sayisi .
2950 TiN
2900 2950 2900 2950
OVALAMA KILAVUZU
DIN 2174 HSSE N-371F N-371F
N-371F N-371F TiN TiN
FIYAT EUR FIYAT EUR FiYAT EUR FiYAT EUR
M3 05 |5 | 113527 28
M35 |06 | 56 |12 | 4 | 3 8
M4 0,7 | 63 |13 |45 3,4 37
M5 08|70 |16 | 6 |49 | 47
Mé 1 80 |19 | 6 | 49| 55
M8 1,25 90 | 22 | 8 |62 7,4
M10 | 1,5 100 | 24 | 10 | 8 2,3
M12 [1,75]110 | 28 | 9 7 11,2
v A H H YAG YAG
TEKNIK OZELLIKLERI
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
¢ Cinko ve cinko ¢ Cinko ve cinko ¢ Cinko ve cinko ¢ Cinko ve cinko
alasimlari alasimlari alasimlari alasimlari
ARA KULLANIM ARA KULLANIM ARA KULLANIM ARA KULLANIM
E * Yapisal celikler  Yapisal celikler * Yapisal celikler ¢ Yapisal celikler
< (Max.500N/mm?2) (Max.500N/mm?) (Max.500N/mm?) (Max.500N/mm?2)
Type .y Cekme dayanimi 800N/mm?'ye -l
N kadar olan celikler icin Kilavuzlar < * Kolay islenir ¢ Kolay islenir * Kolay islenir * Kolay islenir
b celikler celikler celikler celikler
@ Siiper yiiksek hiz celigi = (max.800N/mm2) (max.800N/mm?) (max.800N/mm2) (max.800/N mm?)
z * Yapisal celikler ve  Yapisal celikler ve * Yapisal celikler ve * Yapisal celikler ve
j 1sil islem gormis 1sil islem gormiis 1sil islem gormiis 1sil islem gormis
TiN Titanyum nitriir ] celikler celikler celikler celikler
=) (Max.800N/mm?2) (Max.800N/mm?2) (Max.800N/mm?2) (Max.800N/mm?)
x ¢ Alasimsiz e Alasimsiz ¢ Alasimsiz ¢ Alasimsiz
Alliminyum Aliiminyum Alliminyum Aliiminyum
e Aliiminyum e Aliiminyum
alasimlari, alasimlari, e Aliiminyum e Aliiminyum
silisyum miktari silisyum miktari alasimlari, alasimlari,
max.10% max.10% silisyum miktari silisyum miktari
max.10% max.10%
TEMAK




SOMUN KILAVUZLARI

60°

y

z=Agiz sayisI

narax
Zdanice
CEKYA

5000
5000 TiN

5000 TiALN

 Yapisal celikler
(Max.500N/mm?2)

¢ Yalin dékme demir
(Max.500N/mm?2)

 Kolay islenir celikler
(Max.800N/mm?2)

Type > Cekme dayanimi 800N/mm?’ye

N kadar olan celikler icin Kilavuzlar
'E'—b Siiper yiiksek hiz celigi
Titanyum nitrir

m Titanyum Aliminyum nitrir

* Yapisal celikler ve
1sil islem gormiis
celikler (Max.800N/mm?)

ARA KULLANIM

KULLANIM ALANI

e Aliiminyum alasimlari,
silisyum miktari max.10%

o Aliiminyum alasimlari,
silisyum miktari min.10%

¢ Alasimli bakir, kisa talas

¢ Alasimli bakir, uzun talas

* Yapisal celikler
(Max.500N/mm?)

* Yalin dokme demir
(Max.500N/mm?)

* Kolay islenir celikler
(Max.800N/mm?)

* Yapisal celikler ve
1sil islem gormiis
celikler (Max.800N/mm2)
ARA KULLANIM

e Aliiminyum alasimlari,
silisyum miktari max.10%

o Aliiminyum alasimlari,
silisyum miktari min.10%

* Alasimli bakir, kisa talas

e Alasimli bakir, uzun talas

5000 5000 5000
SOMUN KILAVUZU DIN 357 HSS \-357 N.}?,? ¥i ff;
FIYAT EUR FIYAT EUR FIYAT EUR
M3 (05| 70 | 22 | 22| - | 3 2,5
M4 07| 9 | 25 | 28 | 21 | 3 3,3
M5 08 |100 28 |35 |27 3 4,2
M6 | 1 | 110 | 32 | 45 | 35 3 5
M7 | 1 | 110 | 36 | 55 | 43 3 6
M8 | 1,25|125 | 40 | 6 | 49 3 6,8
M10| 1,5 | 140 | 45 | 7 | 55| 3 8,5
M11| 1,5 | 160 | 45 | 8 | 62 | 3 9,5
M12 1,75 180 | 50 | 9 | 7 | 3 10,2
M14| 2 | 200 | 56 | 11 | 9 | 3 12
M16| 2 | 200 | 63 | 12 | 9 | 3 14
M18 | 2,5 | 220 | 63 | 14 | 11 | 3 15,5
M20 | 2,5 | 250 | 70 | 16 | 12 | 3 17,5
M22 | 2,5 | 280 | 80 | 18 |145| 3 19,5
M24| 3 | 280 | 80 | 18 |145| 3 21
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM

e Yapisal celikler
(Max.500N/mm?)

e Yalin dokme demir
(Max.500N/mm?)

¢ Kolay islenir gelikler
(Max.800N/mm?)

e Yapisal celikler ve
1sil islem gormiis
celikler (Max.800N/mm?)

o Aliminyum alasimlari,
silisyum miktari max.10%

e Aliminyum alasimlari,
silisyum miktari min.10%

¢ Alasimli bakir, kisa talas

¢ Alasimli bakir, uzun talas

TEMAK
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narex

EL TAKIM KILAVUZLARI —=
Zdanice
CEKYA
60° ‘
Type DIN |[1S02]|.C nacit N El
M DIN 13 359 A |
N 6H 2.3 LN
=y E’
© jr 0200
< ' » | 3’lu takim
1
z=Ag\z sayIs|
0200 0200
EL TAKIM KILAVUZU DIN352 HSS
N-352 N-352L SOL
FIYAT EUR FIYAT EUR
M2 0,4 40 9 2,8 2,1 3 1,6
M2,5 0,45 40 9 2,8 2,1 8 2,05
M3 0,5 40 9 3,5 2,7 3 2,5
M3,5 0,6 45 1 4 3 3 2,9
M4 0,7 45 12 4,5 3,4 3 3,3
M4,5 0,75 50 13 6 4,9 3 3,7
M5 0,8 50 13 6 4.9 3 4,2
Mé 1 56 15 6 4.9 3 5
M7 1 56 15 6 4.9 3 6
M8 1,25 63 18 6 4.9 3 6,8
M9 1,25 63 18 7 55 3 7,8
M10 1,5 70 20 7 55 3 8,5
M11 1,5 70 20 8 6,2 3 9,5
M12 1,75 75 23 9 7 3 10,2
M14 2 80 25 11 9 4 12
M16 2 80 25 12 9 4 14
M18 2,5 95 30 14 1 4 15,5
M20 2,5 95 30 16 12 4 17,5
M22 2,5 100 30 18 14,5 4 19,5
M24 3 110 34 18 14,5 4 21
M27 3 110 34 20 16 4 24
M30 3,5 125 40 22 18 4 26,5
M33 3,5 125 40 25 20 4 29,5
M36 4 150 50 28 22 4 32
M39 4 150 50 32 24 4 35
M42 4,5 150 56 32 24 4 37,5
M45 4,5 160 58 36 29 6 40,5
M48 5 180 65 36 29 6 43
M52 5 180 65 40 32 6 47
ANA KULLANIM
— « Yapisal celikler (max. 500N/mm?2)
= * Yalin déskme demir (max.500N/mm?)
Cekme dayanimi < « Kolay islenir celikler ([max.800N/mm?)
Type 800N mm?ye 2' * Yalin dékme demir (max.800N/mm?)
N kadar olan celikler s e Gri dok_r_ne demir )
icin Kilavuzlar = o Sf_ero dokm_e ve siyah temper
=z dokme demir
< o Al_u’minyum alaglmlarl Silisyum
3 |
x ARA KULLANIM
e Aliminyum alasimlari
Silisyum miktari min.10%
TEMAK
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)
EL TAKIM KILAVUZLARI (PASLANMAZ iGiN) Nalax

Zdanice
CEKYA
60°
C —— A | T3
M DIN 13 HSSE || Say | ['S92| ¢ | 8
6H |(2-3 N 7
<, a “
Y \
© jf [ P S 0290
« ' » 3'Llu takim
Iy
z=Ag\z sayIs|
. 0290
EL TAKIM KILAVUZU DIN352 HSSE (PASLANMAZ ICIN)
N-352
FIYAT EUR
M2 0,4 40 9 2,8 2,1 3 1,6
M2,5 0,45 40 9 2,8 2,1 3 2,05
M3 0,5 40 9 3,5 2,7 3 2,5
M3,5 0,6 45 11 4 3 3 2,9
M4 0,7 45 12 4,5 3,4 3 3,3
M4,5 0,75 50 13 6 4,9 3 3,7
M5 0,8 50 13 6 4,9 3 4,2
Mé 1 56 15 6 4,9 3 5
M7 1 56 15 6 4,9 3 6
M8 1,25 63 18 6 4,9 3 6,8
M9 1,25 63 18 7 55 3 7,8
M10 1,5 70 20 7 55 3 8,5
M11 1,5 70 20 8 6,2 3 9,5
M12 1,75 75 23 9 7 3 10,2
M14 2 80 25 1 9 4 12
M16 2 80 25 12 9 4 14
M18 2,5 95 30 14 11 4 15,5
M20 2,5 95 30 16 12 4 17,5
ANA KULLANIM
— o Yiizeyi sertlestirilmis
=z celikler ve nitriirlenmis
P celikler (Max.1100N/mm?)
-
.—bPaslanmaz celikler icin Kilavuzlar ; : :Iisal;?:zzz“ﬁfeuxler ve
— (450-800N/mm?)
=z
@SUper yliksek hiz celigi j » Paslanmaz celikler ve
| sicak is celikleri
=) (600-1100N/mm2)
54
* Alasimsiz bakir
e Alasimli bakir, uzun talas
TEMAK
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narex

EL TAKIM KILAVUZLARI —=
Zdanice
CEKYA
60°
T C — | | T¥ =<
MF DIN 13| | P DIN | 1502} |, 7| T8
N 21 81 6H 2 - 3 f —IA _ﬂ
0300
2’li takim
0300
N-2181
MATKAP GAPI
FIYAT EUR
M3 0,35 40 2,7 8 3,5 3 2,65
M3,5 0,35 45 3 8 4 3 3,15
M4 0,5 45 3,4 9 4,5 3 3,5
M4 0,35 45 3,4 9 4,5 3 3,65
M4,5 0,5 50 4,9 10 6 3 4
M5 0,5 50 4.9 10 6 3 4,5
M5,5 0,5 56 4.9 11 6 3 5
Mé 0,75 56 4,9 11 6 3 5,2
Mé 0,5 56 4,9 11 6 3 55
M7 0,75 56 4,9 11 6 3] 6,2
M8 1 63 4.9 18 6 3 7
M8 0,75 56 4.9 14 6 8 7,2
M8 0,5 56 4,9 14 6 3 7,5
M9 1 63 5ib) 18 7 3 8
M9 0,75 56 55 14 7 3 8,2
M10 1,25 70 Hio) 20 7 3 8,8
M10 1 63 55 18 7 3 9
M10 0,75 63 Hio) 18 7 3 9,2
M11 1 63 6,2 18 8 3 10
M11 0,75 63 6,2 18 8 & 10,2
M12 1,5 70 7 20 9 3 10,5
M12 1,25 70 7 20 9 3 10,8
M12 1 70 7 18 9 3 11
M13 1 70 9 18 11 3 12
M14 1,5 70 9 20 11 4 12,5
M14 1,25 70 9 20 11 4 12,8
M14 1 70 9 18 11 4 13
M 15 1,5 70 9 20 12 4 13,5
M 15 1 70 9 18 12 4 14
M16 1,5 70 9 20 12 4 14,5
M16 1 70 9 18 12 4 15
M17 1,5 70 9 20 12 4 15,5
M17 1 70 9 18 12 4 16
M18 2 80 1" 22 14 4 16
M18 1,5 80 1" 22 14 4 16,5
M18 1 80 11 18 14 4 17
M20 2 80 12 22 16 4 18
M20 1,5 80 12 22 16 4 18,5
M20 1 80 12 18 16 4 19
M22 2 80 14,5 22 18 4 20
M22 1,5 80 14,5 22 18 4 20,5
M22 1 80 14,5 18 18 4 21
M24 2 90 14,5 22 18 4 22
M24 1,5 90 14,5 22 18 4 22,5
M24 1 90 14,5 18 18 4 23
M25 2 90 14,5 22 18 4 23
HSS Yiiksek hiz celigi ANA KULLANIM * Sfero dokme ve siyah temper dokme demir
« Yapisal celikler (max. 500N/mm?) o Aliminyum alasimlari Silisyum miktari max.10%
Gekme dayanimi KULLANIM ALANI ¢ Yalin dp'km_e den_'lir (max.500N/mm?2) ¢ Alasimli bakir, kisa talas
Type 800N/mm?ye * Kolay |§len|r cellk-ler (max.800N/mm?)
N kadar olan celikler e Yalin dékme demir (max.800N/mmz2) ARA KULLANIM

icin Kilavuzlar

¢ Gri dokme demir

¢ Aliminyum alasimlari Silisyum miktari min.10%

TEMAK
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narex

EL TAKIM KILAVUZLARI e
Zdanice
CEKYA
60° T C .
L ] T 5
ype DIN ||[ISO2]|]. ~ 1% ﬂ
MF DIN 13 HSS] | 5781 A
N 6H 2.3 izt =
o a
_ — - }Ea naGEE
° % 0300
<y 2'li takim
l -
z=Ag1z sayisi
0300
EL TAKIM KILAVUZU DIN2181 HSS N-2181
MATKAP CAPI
FIYAT EUR
M25 1,5 90 14,5 22 18 4 23,5
M26 1,5 90 14,5 22 18 4 24,5
M27 2 90 16 22 20 4 25
M27 1,5 90 16 22 20 4 25,5
M27 1 90 16 18 20 4 26
M28 2 90 16 22 20 4 26
M28 1,5 90 16 22 20 4 26,5
M30 2 90 18 22 22 4 28
M30 1,5 90 18 22 22 4 28,5
M30 1 90 18 18 22 4 29
M32 1,5 90 18 22 22 4 30,5
M33 2 100 20 25 25 4 31
M33 1,5 100 20 25 25 4 31,5
M34 1,5 100 22 25 28 4 32,5
M35 1,5 100 22 25 28 4 33,5
M36 3 125 22 36 28 4 33
M36 2 125 22 30 28 4 34
M36 1,5 100 22 25 28 4 34,5
M38 1,5 100 22 25 28 4 36,5
M39 3 125 24 36 32 4 36
M39 2 125 24 30 32 4 37
M39 1,5 110 24 25 32 4 3785
M40 3 125 24 36 32 4 37
M40 2 125 24 30 32 4 38
M40 1,5 110 24 25 32 4 38,5
M42 3 125 24 36 32 4 39
M42 2 125 24 30 32 4 40
M42 1,5 110 24 25 32 4 40,5
M45 3 125 29 36 36 6 42
M45 2 125 29 30 36 6 43
M45 1,5 110 29 25 36 6 43,5
M48 3 140 29 36 36 6 45
M48 2 140 29 30 36 6 46
M48 1,5 140 29 25 36 6 46,5
M50 3 140 29 36 36 6 47
M50 2 140 29 30 36 6 48
M50 1,5 140 29 25 36 6 48,5
M52 3 140 32 40 40 6 49
M52 2 140 32 32 40 6 50
M52 1,5 140 32 25 40 6 50,5
HSS Yiiksek hiz celigi ANA KULLANIM e Sfero dokme ve siyah temper dokme demir
« Yapisal celikler (max. 500N/mm?) ¢ Aliminyum alasimlari Silisyum miktari max.10%
Cekme dayanimi KULLANIM ALANI * Yalin dskme demir (max.500N/mm?2) o Alasimli bakir, kisa talas
Type 800N/mm?'ye * Kolay islenir celikler (max.800N/mm?)
kadar olan celikler . Ya_lln"dokme de_mlr (max.800N/mm?2) ARA“Kl.‘lLLANIM - . ) .
icin Kilavuzlar * Gri dokme demir ¢ Aliminyum alasimlari Silisyum miktari min.10%

TEMAK

57




narex

EL TAKIM KILAVUZLARI Sdanice
CEKYA
55°
DIN | [ Typ DIN ||.C 71l | T3
G ISO N S B 1 &
228 2-3 V)i
1:5"* a
G i i s e = 0302
1, 2’li takim
I YT FIIINFTHATNT
! [
z=Agiz sayisi
0302
EL TAKIM KILAVUZU DIN5157 HSS
NB-353
FiYAT EUR
G1/16" 28 63 17 6 4,9 3 6,8
G1/8” 28 63 18 7 5,5 4 8,8
G 1/4” 19 70 20 1 9 4 11,8
G 3/8” 19 70 20 12 9 4 15,25
G1/2” 14 80 22 16 12 4 19
G 5/8” 14 80 22 18 14,5 4 21
G 3/4” 14 90 22 20 16 4 24,5
G7/8" 14 90 22 22 18 4 28,25
G1” 1 100 25 25 20 4 30,75
G11/8” 1" 125 30 28 22 4 35,5
G11/4” 1" 125 30 32 24 4 39,5
G13/8” 1" 125 30 36 29 6 41,8
G11/2” 1 140 30 36 29 6 45,25
G 13/4” 1" 140 32 40 32 3 51,3
G2" 1 160 36 45 35 3 57,2

ANA KULLANIM ¢ Sfero dokme ve siyah temper
dokme demir

¢ Yapisal celikler
(max. 500N/mm?) o Aliiminyum alasimlari Silisyum
miktari max.10%

¢ Yalin dokme demir

Type
N

Cekme dayanimi 800N/mm?’ye
kadar olan celikler icin Kilavuzlar

Yiksek hiz celigi

KULLANIM ALANI

(max.500N/mm2)

* Kolay islenir celikler
(max.800N/mm?2)

¢ Yapisal celikler ve
1sil islem gormiis
celikler (Max.800N/mm?)

¢ Yalin dokme demir
(max.800N/mm?)

e Gri dokme demir

* Alasimli bakir, kisa talas
ARA KULLANIM

o Aliiminyum alasimlari Silisyum
miktari min.10%

TEMAK
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narex

EL TAKIM KILAVUZLARI —C
Zdanice
CEKYA
> Type DIN C — A | T Vs
UNC N ~Om|| 28 ||sae | TETY | L5

0204
l, 3’li takim
| M
1 > ETTTYYYYYYYYYY
z=Agiz sayisi
0204
EL TAKIM KILAVUZU DIN352 HSS
N-352
FIYAT EUR
UNC No. 5 40 40 10 3,5 2,7 3 2,6
UNC No. 6 32 45 11 4 3 3 2,85
UNC No. 8 32 45 12 4,5 3,4 3 3,5
UNC No. 10 24 50 14 6 4,9 3 3,9
UNC No. 12 24 56 16 6 4,9 3 4,5
UNC 1/4 20 56 16 6 4.9 3 5,2
UNC 5/16 18 63 20 6 4.9 3 6,6
UNC 3/8 16 70 22 7 5,5 3 8
UNC 7/16 14 70 22 8 6,2 3 9,4
UNC 1/2 13 75 25 9 7 3 10,75
UNC 9/16 12 80 26 11 9 3 12,25
UNC 5/8 11 80 27 12 9 3 13,5
UNC 3/4 10 95 32 14 11 4 16,5
UNC 7/8 9 100 32 18 14,5 4 19,5
UNC 1 8 110 36 18 14,5 4 22,25
UNC 1 3/8 6 150 50 28 22 4 30,75
ANA KULLANIM ¢ Sfero dokme ve siyah
temper dokme demir
 Yapisal celikler
(max. 500N/mm?) o Aliiminyum alasimlari
Silisyum miktari max.10%
— ¢ Yalin dokme demir
E (max.500N/mm2) o Alasimli bakir, kisa talas
Type Cekme dayanimi 800N/mm?’ye EI « Kolay islenir celikler ARA KULLANIM
N kadar olan celikler icin Kilavuzlar s (max.800N/mm2)
E . . A_li._'lminyum_alaslml_arl
Yiiksek hiz celigi j . IYSaIr;:fel:Ie;g(:;ru\;e Silisyum miktari min.10%
= celikler (Max.800N/mm?)
X
¢ Yalin dokme demir
(max.800N/mm?2)
¢ Gri dokme demir

TEMAK

59



EL TAKIM KILAVUZLARI

narex

Zdanice
CEKYA
Type — s | 7 ﬂ
UNF ~ouoql| 2B 1A ) &
N 2-3 i 752
5. a
° jf ﬂ __ 0305
l, 2’li takim
|1 TEVTVVIAATTAIY
z=Agiz sayis|
0305
EL TAKIM KILAVUZU DIN2181 HSS
N-2181
FIYAT EUR
UNF No. 5 44 40 10 3,5 2,7 3 2,7
UNF No. 6 40 45 11 4 3 3 3
UNF No. 8 36 45 12 4,5 3,4 3 3,5
UNF No. 10 32 50 14 6 4,9 3 4,1
UNF No. 12 28 56 16 6 4,9 3 4,65
UNF 1/4 28 56 16 6 4,9 3 5,5
UNF 5/16 24 63 18 6 4,9 3 6,9
UNF 3/8 24 63 18 7 5,5 3 8,5
UNF 7/16 20 70 20 8 6,2 3 9,9
UNF 1/2 20 70 20 9 7 3 11,5
UNF 9/16 18 70 20 11 9 3 12,9
UNF 5/8 18 70 20 12 9 4 14,5
UNF 3/4 16 80 22 14 11 4 17,5
UNF 7/8 14 80 22 18 14,5 4 20,5
UNF 1 12 80 22 18 14,5 4 23,25
ANA KULLANIM ¢ Sfero dokme ve siyah
temper dokme demir
e Yapisal celikler
(max. 500N/mm?) e Aliminyum alasimlari
Silisyum miktari max.10%
— e Yalin dokme demir
E (max.500N/mm?2) o Alasimli bakir, kisa talas
Type Cekme dayanimi 800N/mm?’ye zl e Kolay islenir celikler ARA KULLANIM
N kadar olan celikler icin Kilavuzlar s (max.800N/mm2)
E o Aliiminyum alasimlari
. . oY L celikl Sili ikt in.10%
Viksek hiz celii S | "Yepeslceliderye Hisyum miktart min
5' celikler (Max.800N/mm?)
4
e Yalin dokme demir
(max.800N/mm?2)
e Gri dokme demir

TEMAK
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narex

EL TAKIM KILAVUZLARI —=
Zdanice
CEKYA
Type DIN 71 | I3
W & 352 ZB [ ji AV
N 2-3 i 752
e
| ‘ 3'lu takim
2
l, -
z=Ag\z sayIsi
EL TAKIM KILAVUZU DIN351 HSS NB-351
FiYAT EUR
W 3/32 48 34 10 3,15 2,5 3 1,75
w1/8" 40 37 12 4 3,15 3 2,4
W 5/32 32 41 14 5 4 3 3,0
W 3/16 24 44 18 b 4 3 3ih
W 7/32 24 44 18 5,6 4,5 3 4,3
W 1/4" 20 48 22 6,3 5 3 4,9
W5/16 18 51 26 5,6 4,5 3 6,4
W 3/8" 16 60 26 7.1 5,6 3 7,7
W7/16 14 60 28 8 6,3 3 9,1
w1/2" 12 70 32 9 7.1 3 10,3
W9/16 12 70 32 9 7.1 3 11,8
W 5/8" 11 80 36 12,5 10 3 13,25
W 3/4" 10 90 40 14 11,2 3 16,25
w7/8" 9 100 45 18 14 3 19
W1 8 100 45 20 16 3 21,75
ANA KULLANIM ¢ Sfero dokme ve siyah
temper dokme demir
¢ Yapisal celikler
[max. 500N/mm?) o Aliminyum alasimlari
Silisyum miktari max.10%
— ¢ Yalin dokme demir
E (max.500N/mm?2) o Alasimli bakir, kisa talas
Type Cekme dayanimi 800N/mm?’ye EI * Kolay islenir celikler ARA KULLANIM
N kadar olan celikler icin Kilavuzlar b3 (max.800N/mm?)
E o Aliminyum alasimlari
Yiiksek hiz celigi j . Yap_lsal celi.!(ler"ve Silisyum miktari min.10%
1sil islem gormiis
= celikler (Max.800N/mm?)
4

¢ Yalin dokme demir
(max.800N/mm2)

e Gri dokme demir

TEMAK
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_©®
KILAVUZ VE MATKAP SETLERI Nalax
Zdanice

CEKYA

DUZ KILAVUZ VE MATKAP SETI 9900

60°

Type ISO 2
HSSE
M DIN 13 N 6H

SET iCERIiGi
MAKINA KILAVUZLARI : M3, M4, M5, M6, M8, M10 (1500) ve M12 (3500)
MATKAPLAR : 02.5, 3.3, 4.2, 5, 6.8, 8.5, 10.2 (IZAR MARKADIR)

FiYAT EUR
N-CSB-SET
HELIiS KILAVUZ VE MATKAP SETi 9910
Type s02]| (.S Fil
HSSE
DIN 13 N SS oH | |55 W vl
SET iCERIGi

MAKINA KILAVUZLARI : M3, M4, M5, M6, M8, M10 (2050) ve M12 (4050)
MATKAPLAR: 02.5, 3.3, 4.2, 5, 6.8, 8.5, 10.2 (IZAR MARKADIR)

FiYAT EUR

N-CNRSP-SET

DELME, KESME VE KILAVUZ CEKME YAGI

FiYAT EUR

Y.TM1103

TEMAK

62



iSTEK UZERINE

UNEF, UN, UNS, UNJ, NPT, NPTF, Rp, Rc, BSW, BSF, BSC, W, Tr, Rd SINIFI OZEL Di$ KILAVUZ URETILIR.

TEMAK
63



